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M.20.01.16. Osadzenie w betonie pr etow i kotew
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonaniai O  dbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru  robét
budowlanych w ramach zadania: ,Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulic g Orlgt Lwowskich w
Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obj etych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB majg zastosowanie przy wykonywaniu robét dla drogowych obiektéw
inzynierskich.

Roboty, ktérych dotyczy przedmiotowa specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
robo4t zwigzanych z osadzeniem w istniejacym betonie kotew lub pretéw, a wiec:
e wywiercenie w istniejagcym betonie zbrojonym lub nie zbrojonym otworéw o $rednicy i gtebokosci
podanej w Rysunkach,
e przygotowanie osadzanych pretéw i kotew wraz z nagwintowaniem koncow w przypadku kotew,
e osadzenie pretow lub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu kompozycji na bazie zywic
epoksydowych.

1.4 Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w pkt.
10 oraz z okres$leniami podstawowymi w STWiORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dla rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami
Inzyniera.
Niezbedne dane istotnie z punktu widzenia:

e organizacji robét budowlanych;

. zabezpieczenia interesu oséb trzecich,

e ochrony $rodowiska,

e warunkow bezpieczenstwa pracy;

e  zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

e warunkow organizacji ruchu;

e zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWiIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki dotycz ace materiatow
Ogolne warunki dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIORB DMU.00.00.00.
~Wymagania Ogolne” pkt. 2.

2.2. Prety i kotwy
Prety i kotwy ze stali klasy A-1, A-11, A-1ll, A-IlIN wg Specyfikacji M.12.01.00.

2.3. Kompozycje epoksydowe

Do osadzania pretow w otworach stosowa¢ mozna dowolna kompozycje na bazie zywic epoksydowych
posiadajaca Aprobate Techniczng IBDiM. Zastosowana kompozycja epoksydowa winna by¢ zaaprobowana przez
Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycz ace sprz etu
Og6Ine wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Wiercenie otworow mozna wykonywaé¢ dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewniajgcymi ciggtosc
prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot. Przewidywany przez Wykonawce sprzet podlega
uzgodnieniu z Inzynierem. Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertta o
$rednicy wiekszej lub mniejszej od nominalnej srednicy otworu podanej w Rysunkach wymaga zgody Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycz ace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 4.

Transport stali zbrojeniowej i stalowych pretdw facznikowych nalezy prowadzi¢ wg Specyfikacji M.12.01.00.
Transport zywicy w opakowaniach dozwolony jest dowolnymi krytymi $rodkami transportowymi w sposéb
zabezpieczajacy przed uszkodzeniami opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania dotycz ace wykonania robo6t
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii Rob6t rozbiérkowych oraz Projekt
Organizacji Robét, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich prowadzone beda roboty.

5.2. Wymagania ogdlne

Wiercenie otworéw musi by¢é zgodne z Rysunkami co do rozstawu, $rednic i glebokosci otworéw. Przed
przystapieniem do robét wiertniczych nalezy wykonaé niezbedne pomosty i rusztowania umozliwiajgce dostep do
konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertdw oraz zapewniajace bezpieczenstwo pracy obstugi oraz
bezpieczenstwo uzytkownikéw drég. Po wywierceniu otworéw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego
powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Prace przy uzyciu kompozycji epoksydowej prowadzone winny by¢ zgodnie z instrukcja jej stosowania

podana przez Producenta. Prety i kotwy przed ich osadzeniem w otworach musza by¢ oczyszczone z zabrudzen i
rdzy.

W przypadku gdy osadzane w betonie kotwy lub prety przebijajg izolacje papowa, nalezy zastosowac
metody i $rodki zapewniajace szczelno$¢ izolacji w miejscach przebicia, ktére podlegajg akceptacji przez
Inzyniera.

5.3. Bezpiecze nstwo robét i ochrona  $rodowiska

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem oraz
ochrona uzytkownikéw obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem woda uzyta do chtodzenia wiertta, nalezy do
obowigzku Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 6.

6.2. Zakres kontroli jako $ci
Kontrola wykonania robét obejmuje:
e sprawdzenie zgodnos$ci rozmieszczenia i wymiarow wierconych otworéw z Rysunkami,
e sprawdzenie czystosci otworow,
« badanie stali zbrojeniowej wg Specyfikacji M.12.01.00.,
¢ sprawdzenie zgodnosci wymiaréw osadzonych pretéw tgcznikowych i kotew z Rysunkami,
«  sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce certyfikatu dla kompozycji epoksydowej oraz
sprawdzenie okresu jej trwatosci,
«  sprawdzenie prawidtowosci osadzenia pretow lub kotew na podstawie badan wg punktu 6.3. niniejszej

Specyfikacji.
6.3. Tolerancje wykonania
«  Srednica osadzonych pretow: +0,3 mm, -0,5 mm.
¢ Dlugos¢ osadzonych pretow: +5 mm.
e Rozstaw otwordw: +1cm.

¢ Wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie (dla zamocowania jednego elementu): 2 mm.

6.4. Badanie prawidtowo s$ci osadzenie w betonie pr etéw i kotew
Wstepne badanie (przed przystapieniem do wtasciwych robét przy dyblowaniu) dla 3 sztuk osadzonych na
epoksydzie w otworach pretdw - celem stwierdzenia prawidtowosci zastosowanej technologii rob6t.

Badanie kontrolne po ukohczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inzyniera
osadzonych pretéw tgcznikowych.

6.4.1. Opis badania.
Zakotwiony w betonie pret poddaje sie wycigganiu sitg,
NR=0,60x 0 xldxdxRp
gdzie:
Id - diugos¢ czesci kotwy osadzonej w otworze
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d - $rednica otworu
Rp - obliczeniowa przyczepnosc¢ preta do betonu wg tab. 22 PN-91/S-10042

Probe mozna uznaé za pozytywna, jesli pod wptywem przytozonej sity nie nastapi wysuniecie sie preta z betonu o
wiecej niz 0,5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiary jest 1 szt. (jedna sztuka) prawidtowo osadzonej i odebranej kotwy lub preta.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 8.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robét z wymaganiami, roboty te uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich naprawy na koszt wlasny. Z odbioru korncowego
sporzadza sie protokat.

Odbiorom podlegaja:
e stal na prety tacznikowe,
e wywiercone otwory na prety zespalajace (przed osadzeniem pretéw) wraz z ich oczyszczeniem,
«  kompozycja epoksydowa stuzgca do osadzania pretow,
e osadzanie pretow zespalajacych.

Odbior koncowy na podstawie wynikow badan okreslonych w punkcie 6.3 i 6.4 niniejszej Specyfikacii.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DMU.00.00.00. “Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
e opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci
« wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
e wyznaczenie robot w terenie,
e zakup wszystkich potrzebnych srodkéw produkcji z dostarczeniem ich na plac budowy,
e  zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania roboét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,
e wywiercenie otworéw wraz z ich przygotowaniem pod osadzane kotwy/prety
e o0sadzenie w otworach pretéw/kotew na kompozycji epoksydowej,
e wykonanie badan wraz z opracowaniem wynikow,
e oczyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpadow na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub
na miejsce przystosowane do skladowania poza terenem budowy,
e oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
[1] PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty
[1] Instrukcje producenta kompozycji epoksydowych i podreczniki producenta wyposazenia.
[2] Przepisy dotyczace stali zbrojeniowej zawarte w Specyfikacji M.12.01.00.
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Ta strona jest celowo pusta
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