Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulicg Orlgt Lwowskich w Soshowcu STWIORB 17.02.02.

M.17.00.00. LOZYSKA
M.17.02.00. Lozyska stalowe
M.17.02.02. Lozyska garnkowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sga wymagania
dotyczace wykonania, montazu i odbioru tozysk garnkowych dla obiektu inzynierskiego w ramach zadania:
.Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulic g Orlat Lwowskich w Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotycza rob6t zwigzanych z wykonaniem, montazem i odbiorem fozysk
garnkowych statych, jednokierunkowo przesuwnych oraz wielokierunkowo przesuwnych o nosnosci okreslonej w
Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okre slenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z polskimi normami oraz okresleniami podanymi
w STWIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore,
umozliwiajgca jednoczesnie obroty przekrojéw podporowych przesta lub belki i ewentualnie,
przemieszczenia przesta lub belki w ptaszczyznie podparcia.

tozysko nieprzesuwne - tozysko uniemozliwiajgce przemieszczenia przesta w plaszczyznie
podparcia.

tozysko przesuwne - fozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia, w
jednym lub wielu kierunkach.

tozysko garnkowe - tozysko w ksztalcie ptaskiego cylindra (garnka), w ktérym umieszczona jest
warstwa elastomeru, dociskanego z zewnatrz ttokiem, wchodzacym czesciowo w cylinder.
Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztuczne, fluoroweglowe, o bardzo matym wspéiczynniku
tarcia.

Stal austenityczna - rodzaj stali odpornej na korozje.

Smar silikonowy - smar stanowigcy kompozycje oleju silikonowego oraz mydta litowego.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera.
Og6lne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogoline”

2. MATERIALY
Ogl6lne wymagania dotyczace materialtdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWIORB
DMU.00.00.00. ,Wymagania og6lne” pkt. 2.

2.1. Lozyska garnkowe

Materiaty i elementy przewidziane do zastosowania musza spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych
Dz. U. Nr 91 poz. 881 z dnia 16 kwietnia 2004r.

Zastosowane tozyska powinny spetnia¢ wymagania ,Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 30 maja 2000r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie” Dz. U. z 2000r. Nr 63 poz. 735.

tozyska musza zapewnia¢ nosnos¢ iprzesuwy poziome podane w Dokumentacji Projektowej. Materialy na
tozyska oraz ich konstrukcja powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-S-10060:1998, PN-EN 1337-5. Nalezy
stosowacé tozyska garnkowe, dla ktérych producent gwarantuje okres uzytkowania nie krétszy niz 20 lat.

tozyska mozna zastosowac¢ po zatwierdzeniu przez Projektanta i Inzyniera. W tozyskach przesuwnych gorna
powierzchnia tloka pokryta jest teflonem (PTFE). PTFE powinien by¢ materiatem czystym, bez wypetniaczy,
wczesniej nieprzerabianym. Nie dopuszcza sie materiatu regenerowanego. PTFE powinien spetnia¢ wymagania
podane w tablicy.
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Wymagania dotycz ace PTFE na to zyska

Lp. Cecha Wedtug normy Jednostka Wartosé
1. | Gestosc PN-EN ISO 1183-1:2004 g/cm3 2,14 - 2,20
2. | Wytrzymatos$é na rozcigganie PN-EN ISO 527-2:1998 MPa min 29
3. | Wydtuzenie przy zerwaniu % min 300
4. | Twardos$é EN ISO 2039-1 MPa 23 do 33

tozyska powinny by¢ wyposazone w:

« wskazniki przesuwu tozyska - przy przemieszczeniach poszczegoélnych czesci tozysk wiekszych niz 20

mm,

* elementy stabilizujgce wzajemne potozenie czesci tozyska w czasie transportu i montazu,

¢ uchwyty - usuwane po zmontowaniu fozyska.
tozysko powinno byé zaopatrzone w tabliczke znamionowa podajaca charakterystyczne dane lozyska: nazwe
producenta, typ i numer fozyska, zatozony przesuw i wstepne ustawienie czesci ruchomych, a takze znak CE z
numerem certyfikatu Zgodnosci WE lub znak budowlany z numerem Aprobaty Technicznej IBDiM. Na wierzchu
tozyska powinny znajdowac¢ sie oznaczenia podajace numer i typ tozyska, pozycje ustawienia w konstrukcji, osie
konstrukc;ji i fozyska, projektowany kierunek przemieszczenia i ewentualnie wyprzedzenie.
Jezeli projektowane przemieszczenie na tozysku przesuwnym jest wieksze niz £ 20 mm, to tozysko to powinno
by¢ zaopatrzone we wskaznik i skale przemieszczen. Wskazniki te powinny byé mocowane w wytworni i powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem na czas transportu.
Sposéb wykonania poszczegoélnych elementéw tozysk (w tym wykonczenie powierzchni stalowych, ochrona
antykorozyjna, klejenie, wymagania geometryczne) oraz catych tozysk powinien by¢ zgodny z PN-EN 1337-5
Materiaty do wykonania tozysk garnkowych i same lozyska powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1337-5.
Elementy slizgowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1337-2.

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne
Zabezpieczenie antykorozyjne tozysk powinno odpowiada¢ warunkom podanym w PN-S-10060:1998, PN-
EN 1337-9 i odpowiada¢ wymaganiom producenta tozysk.

2.3. Podlewka pod to zyska

Pod tozysko mozna stosowa¢ podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej, zywicowej lub cementowo-
zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca przedstawi PN lub aprobate techniczna, potwierdzajaca, ze
zaprawa przeznaczona jest na podlewki pod tozyska. Jezeli stosowana zaprawa jest na bazie zywicy, to
chemiczne wlasciwosci zywicy oraz stosunek zywicy do wypetniaczy powinny by¢ dobrane w ten sposéb, aby
uzyska¢ konsystencje i czas wigzania umozliwiajgce prawidtowe ustawienie tozyska w warunkach budowy.
tozyska osadza sie na podlewce o grubosci wynikajgcej z regulacji wysokosciowej tozysk i spetniajacej wymogi
PN-EN-1337-11. Materiat na podlewke podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

2.3. Zakotwienia

Zakotwienie powinno umozliwiaé w przysztosci ewentualng wymiane badz catego tozyska, badz jego elementow.
Zakotwienie moze by¢ wykonane wylacznie w postaci kotew stalowych przykrecanych. Nie dopuszcza sie Srub
lub sworzni czolowo spawanych bezposrednio do garnka piyty goérnej tozyska. Kazda z plyt (gérna i dolna)
powinna by¢ stabilizowana co najmniej czterema kotwami. Sworznie moga by¢ spawane czotowo do dodatkowej
przektadkowej ptyty kotwowej. Gabaryty ptyty zostang okreslone przez Producenta na podstawie Dokumentaciji
Projektowe;j.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania og6lne” pkt. 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych Robét zostang zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do Robat.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
Podczas przenoszenia, transportu, przechowywania i ustawiania tozyska powinny by¢ czyste oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, cieptem, zanieczyszczeniami i innymi szkodliwymi
czynnikami. Elementy tozysk powinny by¢ pakowane w szczelne skrzynki, z przetozeniem materialem chronigcym
przed wzajemnym obcieraniem, wstrzagsami i uderzeniami. Przed ustawieniem na podporach lozyska powinny
by¢ chronione przed uszkodzeniami i korozja.

tozyska powinny by¢ zaopatrzone, o ile jest to wymagane, w odpowiednie .uchwyty do ich przenoszenia.
tozyska nalezy transportowa¢ na miejsce wbudowania w fabrycznych opakowania ochraniajgcych elementy
przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymieni¢ na nowe.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt tozysk uzgodniony z Projektantem oraz PZJ
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty. PZJ powinien zawiera¢ w szczegolnosci
projekt technologii i organizacji montazu tozysk i harmonogram wbudowania tozysk.

5.2. Szczego6towe wymagania dotycz gce wykonania robot

5.2.1 Dokumentacja projektowa
Przed przystgpieniem do wbudowania tozysk Wykonawca powinien przygotowac:
a) harmonogram wbudowania tozysk, z uwzglednieniem rob6t zwigzanych z przygotowaniem tozysk i cioséw
podtozyskowych,
b) projekt montazu tozysk, uwzgledniajacy zalecenia producenta tozysk. Projekt montazu tozysk powinien
zawierac:

e zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,

e rysunki nisz pod tozyska w ciosach podtozyskowych na podporach,

e szczegOly zamocowania tozysk na podporach oraz do ustroju niosacego,

* wymagania odnosnie skladania i montazu tozysk na podporach,

*  kolejnos¢ montowania tozysk.
Projekt powinien zawiera¢ rysunki zbrojenia cioséw poditozyskowych i nadtozyskowych, w przypadku, gdy
dokumentacja projektowa uzaleznia gabaryty cioséw od wymiaréw tozyska konkretnego producenta.
tozyska muszg by¢ wyposazone w blachy klinowe nadiozyskowe. Dobor tozysk, blach klinowych, szczegot
montazu i kotwienia w ciosach podtozyskowych sg przedmiotem projektu technologicznego, ktéry w catosci lezy
po stronie wykonawcy robét.

5.2.2  Wykonanie to zysk

tozyska powinny by¢ wytwarzane zgodnie z PN-S-10060:1998, PN-EN 1337 i posiada¢ znak CE. Wykonawca
Robét obowigzany jest do uzyskania od Producenta tozysk atestu potwierdzajagcego zgodno$é wykonania tozysk
z wymaganiami Ustawy o wyrobach budowlanych z 16 kwietnia 2004 r. niniejszg STWIORB oraz Dokumentacjg
Projektowa i przedstawia go Inzynierowi do akceptacji.

5.2.3  Zabezpieczenie antykorozyjne
Zabezpieczenie antykorozyjne tozysk powinno odpowiada¢ warunkom podanym w PN-S-10060:1998, PN-EN
1337-9 i odpowiadaé wymaganiom producenta tozysk.

5.2.4  Przygotowanie podio za do monta zu fo zysk

tozyska powinny by¢ ustawiane na podlewce z zaprawy niskoskurczowej. Przed wykonaniem podlewki, tozysko
nalezy ustawi¢ w projektowanym potozeniu. Do tego celu stuzg sruby nastawcze, kliny lub inne podktadki. Do
tymczasowego podparcia tozysk mozna stosowac kliny stalowe.

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementéw pod tozyskiem. Po osiggnieciu przez zaprawe
wymaganej wytrzymatosci, sztywne kliny i podktadki powinny by¢ usuniete.

tozyska powinny by¢ podsadzane na cafej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢ pod nimi pustek
lub twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przewidziane obcigzenia bez uszkodzen.

Powierzchnie pod podlewki powinny by¢ przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowanej zaprawy, zgodnie z
wymaganiami producenta zaprawy.. Grubo$¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy miedzy tozyskiem a
ciosem podtozyskowym nie powinna przekracza¢ wartosci: 50 mm lub 0,1x(pole powierzchni kontaktu/obwod pola
kontaktu) + 15 mm, przy czym decyduje warto$¢ mniejsza. Grubos¢ podlewki nie powinna by¢ takze mniejsza od
3-krotnej srednicy maksymalnych ziaren kruszywa.

Dopuszczalne sg nastepujace sposoby wykonania podsadzki:

a) przez ulozenie gesto plastycznej zaprawy w formie stozka i opuszczenie na nig tozyska w ten sposoéb, ze
nadmiar zaprawy bedzie wycisniety na wszystkich jego bokach,

b) przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej odpowietrzaniem,

Aby zapewni¢ catkowite, wolne od pecherzy powietrznych wypetnienie pod tozyskiem w przypadku montazu
tozysk z pozniejszym ulozeniem podlewki zalecane jest wlewanie zaprawy wytacznie z jednego naroza
deskowania i rozprowadzanie masy przez tzw. Jancuszkowanie”. O ile wystepujg nisze kotew nalezy w pierwszej
kolejnosci wypetnic¢ je zaprawa.

W czasie wykonywania podlewek nalezy pobra¢ probki zaprawy w celu wykonania badan wytrzymato$ciowych na
Sciskanie. Wyniki badan dajg informacje, czy mozliwe jest juz obcigzenie tozysk. Obcigzenie tozysk moze
nastapi¢ po osiagnieciu przez zaprawe wystarczajgcej wytrzymatosci na sciskanie. Podczas mieszania zaprawy
nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta dotyczacych jej przygotowania. Podczas wykonywania
podlewek lub nadlewek bardzo waznym elementem jest niedopuszczenie do powstania pustek powietrznych pod i
nad tozyskiem.

Autostrada Il Sp z o.0. 221



STWIORB 17.02.02. Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulicg Orlgt Lwowskich w Sosnowcu

Deskowania do zaprawy nie nalezy usuwac¢ wczesniej nim zwigze zaprawa. Usuwanie deskowania przez jego
wypalanie jest niedopuszczalne.

Po wykonaniu podlewka powinna by¢ pielegnowana zgodnie z zaleceniami producenta. Bezposrednio po
montazu nalezy oczysci¢ tozysko z zanieczyszczen i zaprawy.

5.2.5  Ustawienie i monta ziozysk
Zgodne z warunkami okreslonymi w PN-S-10060:1998, PN-EN 1337-11.

Zgodnie z zasadami okreslonymi w opracowaniu ,Zalecenia dotyczace tozyskowania obiektow
mostowych oraz kontroli fozysk podczas eksploatacji” — IBDiM, Warszawa 2005r.

Spos6b montazu tozysk musi uwzglednia¢ wymagania podane w Dokumentacji Projektowej.
Ustawienie tozysk na podporach podlega akceptacji Inzyniera.

W dowiazaniu do wysokosci tozysk ustalic wysokos$¢ ciosow poditozyskowych. W przypadku
konstrukcji sprezonych nalezy uwzgledni¢ dodatkowo wielko$¢ wyprzedzenia tozysk wynikajgcego z
odksztatcen sprezystych. Wartosci te podane sg w Dokumentacji Projektowej.

W trakcie montazu tozysk powinny byé spetnione nastepujace warunki:

1) Lozyska powinny byé ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacijg projektowg oraz projektem
montazu tozysk, z uwzglednieniem oznaczen na wierzchu fozyska.

2) Lozyska wczesniej zmontowane w wytworni nie moga byc¢ rozktadane, chyba ze zachodzg istotne
okolicznosci wymagajace ich roziozenia. W takiej sytuacji roztozenie i ponowne ziozenie musi
odbywaé sie w obecnosci upowaznionego przedstawiciela producenta.

3) Lozyska ruchome powinny byé ustawione w ten sposob, aby potozenie neutralne zajmowaly w
temperaturze otoczenia +10°C. Przed ustawieniem lozyska nalezy sprawdzi¢ czy temperatura
konstrukcji przesta w czasie montazu tozyska miesci sie w zakresie tolerancji przewidzianych w
dokumentacji projektowej w stosunku do temperatury +10°C. Srednig temperature konstrukcji nalezy
mierzy¢ wg zasad podanych w PN-EN 1337-11:2001. W przypadku montazu w innych temperaturach
nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie wykonaé przestawienia wstepnego przesuwu tozyska dla zaktadanej
temperatury konstrukcji w ktérej odbedzie sie zwarcie. Lozyska dla obiektow sprezonych powinny by¢
przestawione w celu wyeliminowania skutkOw skurczu sprezystego.

4) Po ustawieniu, tozyska i ich otoczenie powinny by¢ czyste. Tymczasowe zaciski montazowe
powinny by¢ poluzowane lub usuniete. Wbudowane tozyska powinny byé skontrolowane po ich
wigczeniu do wspotpracy z konstrukcjg przesta i podpory.

5) Po zamontowaniu tozyska powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem przy wykonywaniu
innych prac na budowie, jak np. czyszczenie strumieniowo-scierne konstrukcji.

5.2.6  Protokdét z ustawianiato  zysk
Z ustawienia tozysk nalezy sporzadzi¢ protokdt, ktéry powinien zawierac:

» daty ustawienia,

e temperature konstrukciji,

* sposOb osadzenia tozysk,

» polozenie tozyska wzgledem konstrukcji przesta i podpory oraz wzgledem ich osi,

» opis stanu tozyska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

» wielkos¢ wstepnego ustawienia czesci ruchomych,

e opis stanu zaciskéw montazowych,

* opis stanu podpory i podstawy tozyska,

e sprawozdanie z kontroli zgodnosci wykonania podsadzki,
Nalezy takze odnotowa¢, czy po zwigzaniu podlewki tozysko znalazio sie w projektowanym potozeniu,
czy usunieto zaciski montazowe oraz, czy wzajemne potozenia czesci ruchomych tozyska zapewniajg
przewidziang dla nich mozliwos¢ obrotu i przesuwu.

5.2.7  Opuszczanie konstrukcji prz  esta na to zyska

Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska powinno przebiega¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Moze to
nastgpi¢ dopiero po osiggnieciu przez podsadzke wymaganej wytrzymatosci.

W przypadku przeset wylewanych na mokro tozyska powinny byé zabezpieczone przed zalaniem ich masg
betonowa. Szalunek musi doktadnie przylega¢ do piyty pomostu, zapewniajac szczelne potaczenie, aby zapobiec
jakimkolwiek przeciekom betonu do wnetrza tozyska. Nalezy réwniez pamieta¢ o solidnym podparciu plyty
slizgowej przed betonowaniem, aby unikng¢ jej skrzywienia badz przesuniecia. W przypadku przeset
prefabrykowanych, nalezy przewidzie¢ podktadki wyréwnawcze, zapewniajgce réwnomiernos¢ docisku miedzy
konstrukcjg przesta a goérng powierzchnig tozyska. Gdy belka nie przylega $cisle do gornej plyty tozyska,
konieczne jest uzycie nadlewki, przy czym nalezy zwrdci¢ szczeg6lna uwage na zabezpieczenie bokéw tozyska
przed przeciekami betonu na plyte slizgowa lub do wnetrza tozyska. W tym przypadku szczeline miedzy
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tozyskiem a plytg pomostu nalezy starannie zaszalowac, aby zapewni¢ whasciwg szczelnosé. W zaleznosci od
konsystencji nadlewki szalowanie jest montowane z trzech stron, a z czwartej podawana jest zaprawa - w
przypadku jej gestej konsystencji. Gdy materiat na nadlewke ma pltynng konsystencje nalezy wykonaé
uszczelnienie z czterech stron tozyska, pozostawiajac dwa otwory: jeden do wpompowania nadlewki, drugi do
odpowietrzania. Otwory powinny znajdowa¢ sie na przeciwlegtych bokach tozyska. Szalunek musi by¢
dostatecznie wytrzymaly i szczelny, gdyz wpompowywanie zaprawy w przypadku ptynnego zaczynu wymaga
uzycia podwyzszonego cisnienia.

Podczas usuwania konstrukcji pomocniczych stuzacych do opuszczania konstrukcji przesta na tozyska nalezy
tozysko zabezpieczy¢ przed nagtym przekazaniem na nie obcigzenia.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”

6.2. SzczegOtowe zasady kontroli jako  $ci rob6t
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu jakosci materiatdw, zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami.

6.2.1. Badania to zysk i ich ustawienia
Kazdg partie materiatéw nalezy sprawdzi¢ wg pkt. 2 niniejszej SSTWIORB. Wyniki badan winny by¢
potwierdzone w atescie wydanym przez producenta tozysk.

6.2.1.1. Badania to zysk gotowych
Badania tozysk dzielg sie na:
* badania prototypow w celu sprawdzenia ich zgodnosci z Dokumentacja Projektows,
przeprowadzane sg przez producenta,
e badania podczas produkcji w celu sprawdzenia, czy zostaly uzyte wilasciwe materiaty
i procedury, przeprowadzane sg przez producenta.
Podczas tych badan moga by¢ wykorzystane wyniki badan prototypow i badan wykonanych podczas
produkcji.

6.2.1.2. Badanie to zysk po ich ustawieniu

Badanie fozysk po ustawieniu obejmuje zgodnosé wykonania robét z pkt. 5.2 niniejszej SSTWIORB,
badanie zgodnosci usytuowania fozysk zwymaganiami Dokumentacji Projektowej i zaleceniami
producenta.

6.2.1.3.Tolerancje normowe

Tolerancje dotyczace ptaskosci krzywizn, cylindrycznosci, profilu powierzchni, réwnolegtosci,
prostopadiosci i potozenia powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-ISO 3755:1994, PN-87/M-04251,
PN-85/M-04254.

6.2.1.4. Tolerancje wymiaréw zewn etrznych

Tolerancja réwnosci garnej i dolnej powierzchni wynosi 0,2% s$rednicy powierzchni okragtej lub 0,2%
diuzszego boku powierzchni prostokatne;.

Tolerancja pasowania miedzy ttokiem a cylindrem powinna wynosié¢ od +0,75 do +1,25mm.

Pozostate tolerancje wg PN-S-10060:1998.

Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
Zz wymaganiami SSTWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami SSTWIORB. W takiej sytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami SSTWIORB i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

6.3. Dopuszczalne odchytki wykonania i monta  zu

Zgodne z warunkami okreslonymi w PN-S-10060:1998, PN-EN 1337.

tozyska powinny by¢ ustawiane w ten sposob, aby potozenie ich osi nie odbiegato wiecej niz £3 mm
od projektowanego.

Poziom jednego fozyska lub srednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze nie powinny
przekracza¢ £ 5 mm.

Tolerancja pochylenia tozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym kierunku.

Podane tolerancje powinny byé bezwzglednie przestrzegane, chyba, ze Inzynier postanowi inaczej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
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7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru Robét jest 1szt. ( sztuka) tozyska wbudowanego w obiekt, 0 nosnosci i rodzaju przesuwéw
okreslonych w Dokumentaciji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady ODBIORU Robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogéine”

Na podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej STWIORB nalezy sporzadzi¢ protokoty
odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé
za zgodne z wymaganiami STWIORB. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik negatywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami STWIORB. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z wymaganiami STWIORB i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

Jakikolwiek, negatywny wynik przeprowadzonych badan powoduje nieodebranie catosci rob6t objetych niniejszg
STWIORB. W takim przypadku Wykonawca ma obowigzek na wtasny koszt usunaé wszystkie usterki, wymieni¢
wadliwe elementy, wykonaé¢ ponownie roboty, ktére przed odbiorem zostaly Zle wykonane i calo$¢ przedstawi¢ do
ponownego badania.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
« opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci
«  opracowanie harmonogramy wbudowania tozysk i projektu tozysk,
¢ wykonanie wszystkich elementow wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
e zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot Iub
wynikajacych z przyjetej technologii,
« wykonanie wszystkich prac o jakich mowa w niniejszej specyfikaciji,
¢ zakup i dostarczenie niezbednych czynnikdw produkcji,
« wykonanie badan, prob, sprawdzen przewidzianych w Specyfikaciji.
e 0czyszczenie stanowiska pracy wraz z wywozem odpaddw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub
na miejsce przystosowane do sktadowani poza terenem budowy,
. montaz, demontaz, utrzymanie koniecznych rusztowan,
¢ oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1] PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan.

[2] PN-EN 1337-1 tozyska konstrukcyjne. Czes$¢ 1. Postanowienia ogdéine

[3] PN-EN 1337-9 tozyska konstrukcyjne. Czes¢ 9. Zabezpieczenie

[4] PN-EN 1337-11 tozyska konstrukcyjne. Czes$¢ 11. Transport, magazynowanie i ustawienie

[5] PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze wzorce chropowatosci
powierzchni obrabianych.

[6] PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw

[7] PN-80/C-04238. Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a.

[8] PN-ENISO 1183-1:2004 (U) Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych - Czes$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowag

[9] PN-ENISO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych
do prasowania, wtrysku i wyttaczania

[10] PN-ISO 3755:1994 Staliwo weglowe konstrukcyjne ogélnego przeznaczenia
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