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M.14.02.02 Antykorozyjne zabezpieczenie powłokami m alarskimi 
 
1. WSTĘP 
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (STWiORB) 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru  robót 
budowlanych w ramach zadania: „Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulic ą Orląt Lwowskich w 
Sosnowcu”. 
 
1.2 Zakres stosowania STWiORB 
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót obj ętych STWiORB 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy zabezpieczeniu antykorozyjnym 
konstrukcji stalowych: 
a) przygotowanie cynkowanej powierzchni do malowania, 
b) nanoszenie powłoki gruntującej (uwzględniając warstwę metalizacji stanowi międzywarstwę), 
c) nanoszenie farby nawierzchniowej 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej STWiORB są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w DMU.00.00.00. "Wymagania ogólne ". 
Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki  - stabilizacja powłoki malarskiej w celu uzyskania przez nią zakładanych 
właściwości użytkowych. 
Czas przydatno ści wyrobu do stosowania  - czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu składników nadaje 
się do nanoszenia na podłoże. 
Farba - wyrób lakierowy pigmentowany, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede wszystkim funkcje 
ochronna. 
Farba do gruntowania przeciwrdzewna  - farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolności 
zapobiegania korozji metali, dzięki zawartości w powłoce składników hamujących procesy korozji podłoża. 
Malowanie nawierzchniowe  - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą w celu uszczelnienia i 
uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne. 
Temperatura punktu rosy  - temperatura, w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. Po 
dalszym obniżeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu poniżej punktu rosy następuje wykraplanie 
się wody zawartej w powietrzu. 
Rozcieńczalnik  - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkości do wartości 
przewidzianej dla danego wyrobu. 
Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane środki zwiększające odporność obiektu lub jego 
elementu na działanie korozji. 
Powierzchnia referencyjna  - wybrany przez strony fragment powierzchni zabezpieczanego obiektu, na której 
dokonuje się zabezpieczenia antykorozyjnego w obecności inwestora, producenta materiałów i wykonawcy. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz ące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny, za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich 
zgodność z Dokumentacja Projektowa, Ogólna Specyfikacja Techniczna, Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
oraz poleceniami Inżyniera. 
Powłoki malarskie stanowiące uzupełnienie warstwy metalizacji powinny składać się z dwóch warstw o 
następujących grubościach: 
- warstwy uszczelniającej (tylko w przypadku konstrukcji ocynkowanej natryskowo); 
- warstwy gruntującej - o grubość suchej powłoki minimum 100µm; 
- warstwy nawierzchniowej - o grubość suchej powłoki minimum 50µm. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
2.2. Szczegółowe wymagania dotycz ące materiałów 
2.2.1. Wymagania dla materiałów 
Konstrukcja stalowa podlegająca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawów malarskich o 
podwyższonej trwałości, ze względu na warunki jej pracy cechujące się następującymi właściwościami: 
− trudności z renowacja powłok (część konstrukcji zanurzona jest w wodzie lub w gruncie) 
− konstrukcja podlega dużym odkształceniom, wymagana jest wiec elastyczność zastosowanych powłok 
− powłoki malarskie powinny być dedykowane, jako powłoki ochronne do stosowania na podłoże stalowe 

metalizowane. 
W związku z powyższym dobór zestawu malarskiego na powierzchnie przygotowana do malowania nie może być 
dowolny i musi odpowiadać powyższym warunkom. 
2.2.2. Wymagania formalne 
Doboru zestawu pokryć malarskich do wykonania nawierzchni dokonuje Wykonawca we własnym zakresie. 
Zestaw ten jednak musi być zgodny z założeniami projektowymi. Dobrany zestaw pokryć winien: 
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− odpowiadać warunkom niniejszej STWiORB, 
− uzyskać akceptacje Inżyniera. 
 
2.2.3. Wymagania dla podstawowych materiałów 
Materiałami stosowanymi do wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego istniejącej konstrukcji stalowej 
według zasad niniejszej STWiORB są niskorozpuszczalnikowe farby dobrane przez Wykonawcę w zestawie o 
przewidywanej trwałości powyżej 10 lat: 
Farby stosowane do wykonania warstwy gruntującej, powinny posiadać następujące właściwości: 
− kompatybilne z produktami stosowanymi do malowania nawierzchniowego; 
− tworzenia zwartej i odpornej na ścieranie powłoki zapewniającej właściwą ochronę 
− zapewnia dobre krycie krawędzi; 
− odporność na procesy starzenia 
− może być podkładem dla nawierzchni na bazie żywicy epoksydowej i poliuretanowej; 
− zawierać płatkowe wypełniacze metaliczne; 
Zaleca się materiał na bazie żywic epoksydowych. 
Farby stosowane na powłoki nawierzchniowe powinny posiadać następujące właściwości: 
− zdolność do tworzenia trwałych powłok, odpornych na procesy starzenia; 
− duża elastyczność, niewrażliwość na uderzenia i duża odporność na ścieranie; 
− zdolność do nanoszenia grubowarstwowego – do 150 µm po utwardzeniu; 
− wysoka odporność chemiczna 
− możliwość utwardzania pod woda 
Dobór materiałów należy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inżynierem. 
 
2.2.4. Wymagania szczegółowe 
Podczas przygotowania produktu należy ściśle stosować się do zaleceń producenta i danych zawartych w 
kartach technicznych poszczególnego produktu oraz przestrzegać warunków jego użycia. Farby należy 
przechowywać w warunkach i okresach czasu określonych przez producenta. 
Z uwagi na to, że mogą to być materiały dwuskładnikowe należy ściśle przestrzegać i kontrolować podane przez 
producenta warunki mieszania i czasy przydatności do użycia po zmieszaniu. 
 
2.2.5. Składowanie materiałów 
Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących wydzielone budynki lub 
wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów łatwopalnych zgodnie 
z norma PN-89/C-81400. 
Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić +5°C do +25°C. 
 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
3.2. Szczegółowe wymagania dotycz ące sprz ętu 
3.2.1 Sprzęt do czyszczenia konstrukcji 
Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 
 
3.2.2. Sprzęt do malowania 
Nanoszenie farb należy wykonać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami nakładania farb 
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi się przede wszystkim do metod aplikacji i 
parametrów technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletów i pomp nie maja 
charakteru obligatoryjnego i mogą być zastąpione sprzętem o zbliżonych właściwościach technicznych 
dostępnym w kraju. Rodzaj użytego sprzętu powinien być zaakceptowany przez Inżyniera. Prawidłowe ustalenie 
parametrów malowania należy przeprowadzić na próbnych powierzchniach i uzyskach akceptacje 
Zamawiającego. 
 
4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
4.2. Szczegółowe wymagania dotycz ące transportu 
Transport materiałów chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed uszkodzeniem. 
Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z zachowaniem obowiązujących 
przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w PN-89/C-81400. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne wymagania dotycz ące wykonania robót 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
5.2. Szczegółowe wymagania dotycz ące wykonania robót 
Wykonawca zobowiązany jest do sporządzenia Programu Zapewnienia Jakości (PZJ) zawierającego: 
− projekt organizacji i harmonogram robót objętych niniejsza STWiORB, 
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− program zapewnienia bezpieczeństwa pracy oraz ochrony zdrowia i środowiska podczas wykonywania robót 
objętych niniejsza STWiORB; 
− instrukcje przygotowania powierzchni do nanoszenia zestawu malarskiego; 
− instrukcje aplikacji zestawu malarskiego. 
Dla sporządzonego w wyżej wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uzyskać akceptacje Inżyniera. 
 
5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania 
5.2.1.1. Konstrukcje ocynkowana natryskowo 
Możliwie szybko po zakończeniu metalizacji (nie później niż po 4 godzinach) należy uszczelnić powłokę 
metalizacyjna poprzez naniesienie powłoki uszczelniającej (technologicznej) z materiału o dużej penetrowalnosci i 
zwilżalności podłoża (na bazie niskocząsteczkowej żywicy) w ilości 70-200 g/m2). Do wykonania powłoki należy 
stosować odpowiednia farbę (ang. sealer). Grubosc powłoki uszczelniającej powinna wynosić 20µm. 
Konstrukcje stalowa ocynkowana natryskowo należy przygotować do malowania w sposób ściśle odpowiadający 
wymaganiom producenta systemu malarskiego, zwykle przez odtłuszczenie (wszelkie zanieczyszczenia stałe, 
roztwory soli i zatłuszczenia należy usunąć np. woda pod ciśnieniem, z dodatkiem detergentów) 
Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z 
włosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza, bądź przy pomocy 
odkurzaczy przemysłowych. 
W przypadku dużego zabrudzenia powierzchni, lub odstępach w malowaniu dłuższych niż jeden miesiąc sposób 
przygotowania powierzchni należy uzgodnić z producentem. 
Inżynier dokonuje odbioru oczyszczonych powierzchni i wyraża zgodę na nanoszenie powłoki malarskiej. 
 
5.2.1.1. Konstrukcja ocynkowana ogniowo (metoda zan urzeniowa) 
Jeżeli producent farb, ani Dokumentacja Projektowa nie przewidują inaczej, jako metodę przygotowania 
powierzchni zaleca się metodę umycia powierzchni woda pod ciśnieniem i delikatne omiecenie ścierniwem 0,4 - 
0,6 mm z przewaga drobnych frakcji pod katem nie większym niż 60°. 
Należy zwracać uwagę, aby nie uszkodzić przy tym powłoki cynkowej. Ponieważ na przygotowanej w ten sposób 
powierzchni tworzą się szybko tlenki cynku, należy przeprowadzać te prace w dobrych warunkach pogodowych 
(temperatura powyżej 10°C i wilgotno ści poniżej 70%) i możliwie szybko (koniecznie w tym samym dniu) nanosić 
powłoki malarskie. 
 
5.2.2. Nanoszenie powłok malarskich 
Nanoszenie powłok malarskich należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów. Inżynier może 
zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich, 
jakości, przyczepności do podłoża, bądź przydatności zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia 
powłok i eliminacji technik niegwarantujących odpowiedniej, jakości robót. 
 
5.2.3. Warunki wykonywania prac malarskich 
Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a także temperatura i wilgotność 
względną powietrza powinny odpowiadać warunkom podanym w kartach technicznych poszczególnych 
produktów. Zwraca się uwagę na zróżnicowana tolerancje poszczególnych produktów na wilgotność powietrza 
oraz temperaturę powietrza i malowanej konstrukcji. 
Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły i w czasie występowania rosy - temperatura 
powinna być wyższa o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. N ie wolno nanosić powłok malarskich na 
nasłonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta). 
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C – +25°C. 
Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie schnięcia na działanie 
kurzu i deszczu. Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw. 
 
5.2.4. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprz ętu. 
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty, jakości, termin przydatności do aplikacji. 
Inżynier może zlecić wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań 
dla danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. 
Każdy materiał powłokowy należy przygotować do stosowania ściśle wg procedury podanej we właściwej dla 
danego produktu karcie technicznej. W ogólnym ujęciu na procedurę te składają się: mieszanie zawartości 
poszczególnych opakowań w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobą w określonych proporcjach i określony 
sposób poszczególnych składników (opakowań), dodawanie rozcieńczalnika o rodzaju i w ilościach 
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). 
Zaleca się używanie mieszadeł mechanicznych. 
Zwraca się uwagę, że wytypowane w niniejszej STWiORB farby są chemoutwardzalne i w związku z tym maja 
ograniczona żywotność po wymieszaniu składników. Dlatego należy bezwzględnie przestrzegać zużywania całej 
przygotowanej do stosowania ilości farby w okresie, w którym zachowuje ona swoja żywotność. 
Sprzęt do malowania (pistolety natryskowe, pompy, węże, pędzle) należy myc bezpośrednio po użyciu stosując 
rozcieńczalniki zalecane przez producenta farb. 
 
 
5.2.5 Nakładanie warstwy gruntuj ącej 
Farby do gruntowania należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych odpowiadających tym farbom. 
Szczególna uwagę należy poświęcić starannemu zagruntowaniu spoin i krawędzi z tym, że krawędzie 
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przewidziane do wykonania spoin nie powinny mieć powłoki malarskiej w pasach o szerokości 50mm. Pasy te na 
okres transportu i składowania konstrukcji powinny być zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej 
zapewniający ochronę na okres do 12 miesięcy. Grunt ten musi być kompatybilny z innymi stosowanymi 
gruntami. 
 
5.2.6. Nanoszenie farb nawierzchniowych 
Farby nawierzchniowe należy nanosić na konstrukcje już pokryte warstwą gruntującą. Powierzchnia nowych 
elementów po transporcie i składowaniu musi zostać oczyszczona. Jeśli został przekroczony okres, jaki 
producent farb przewiduje miedzy nakładaniem warstwy gruntującej, a nakładaniem nawierzchniowej farby należy 
przeprowadzić zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim 
rozpuszczalnikiem. Farby nawierzchniowe należy nakładać w sposób określony w kartach technicznych, 
odpowiadających tym farbom. 
 
5.2.7. Użytkowanie powłok malarskich 
Konstrukcjom zagruntowanym należy w czasie ich składowania zapewnić odpowiednie warunki, chroniąc od 
opadów atmosferycznych, kurzu i brudu. 
Powłoki malarskie winny być chronione w czasie transportu elementów przez odpowiednie przekładki z gumy lub 
filcu, a elementy musza być odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny być zaopatrzone w 
uchwyty ułatwiające załadunek i rozładunek. Nie dopuszcza się składowania elementów konstrukcji bezpośrednio 
na ziemi, winny być składowane na podkładkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem 
terenu. 
Elementy z naniesiona powłoka malarska można transportować po całkowitym wyschnięciu powłoki. 
 
6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako ści robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
6.2. Szczegółowe zasady kontroli jako ści robót 
6.2.1. Sprawdzenie jako ści materiałów malarskich 
Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany przedstawić 
Inżynierowi orzeczenie kontroli o jakości wyrobu. 
W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawić własne badanie wykonane zgodnie z metodami 
badan określonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inżynierem. 
 
6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do mal owania 
Ocenę przygotowania do malowania metalizowanych powierzchni stalowych przeprowadza się w oparciu o PN-
EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktów wymienionych w niniejszej 
STWiORB. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystości i chropowatości powierzchni stali oraz ocenie stanu 
powierzchni (suchość, brak zapyleń i zanieczyszczeń olejami i smarami). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio 
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie później niż po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpośrednio przed 
malowaniem. Ocenę wymaganego stopnia czystości przeprowadza się w oparciu o PN-ISO 8501-3. 
 
6.2.3. Kontrola nakładania powłok malarskich. 
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod katem poprawności użytego sprzętu, techniki 
nakładania materiału malarskiego i stosowanych parametrów technologicznych oraz przestrzegania zaleceń 
dotyczących warunków pogodowych i zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok a także przestrzegania czasu 
schnięcia i aklimatyzacji powłok. 
Inżynier może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw wg PN-93/C-
81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powłok malarskich. 
 
6.2.4. Sprawdzenie jako ści wykonanych powłok 
Ocenę jakości wykonanych powłok dokonuje się pod katem grubości, porowatości i przyczepności pokrycia oraz 
wyglądu powłoki malarskiej. 
Badania przeprowadza się na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powłokach. Grubość powłoki winna 
być zgodna z zaaprobowanym przez Inżyniera doborem zestawu pokryć. Mierzy się ja przy pomocy metod 
nieniszczących, przy pomocy przyrządów magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub innych 
zapewniających dokładność ±10%. 
Pomiar należy wykonać w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru przyjmuje się 
średnią arytmetyczna wyników uzyskanych z 5 pomiarów, po odrzuceniu dwóch najwyższych odczytów z 7 
pomiarów. Średnia ta nie może wynosić mniej niż 90% grubości ustalonej dla danej powłoki. Dodatkowo zgodnie 
z norma BS 5493:1977, wymaga się, aby nie było odczytów grubości niższych niż 75% grubości nominalnej. 
Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzić wg PN-EN ISO 4624:2004. 
Powłoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczeń powinna być naprawiona (pędzlem, z zastosowaniem 
farb wg niniejszej STWiORB). 
Ocenę wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100W z 
odległości 30-40cm od powierzchni. 
Warstwy gruntowe nie powinny mieć zmarszczeń i zacieków oraz wygląd matowy. 
Warstwy nawierzchniowe powinny mieć powierzchnie gładka bez zmarszczeń, zacieków i chropowatości. 
Powłoka nie może odstawać od podłoża i mieć wtrącenia ciał obcych. 
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7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
7.2. Jednostka obmiarowa 
Jednostka obmiaru jest 1m2 powierzchni konstrukcji stalowej podlegającej zabezpieczeniu zestawem pokryć 
malarskich. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót 
Roboty objęte niniejsza STWiORB podlegają odbiorowi robót zanikających i ulęgających zakryciu, który jest 
dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badan i oceny wizualnej. 
Na podstawie wyników badan i kontroli przeprowadzonych według punktu 6, należy sporządzić protokoły odbioru 
robót końcowych. Jeżeli wszystkie badania i odbiory dały wyniki dodatnie, wykonane roboty należy uznać zgodne 
z wymaganiami. Jeżeli choć jedno badanie lub odbiór dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za 
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji 
Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z norma i przedstawić je do ponownego odbioru. 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotycz ące podstawy płatno ści 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB DMU.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
Płaci się za wykonana i odebrana ilość m2 powierzchni zabezpieczonej konstrukcji wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje: 
− sporządzenie Programu Zapewnienia Jakości (PZJ) wg p.5.2 wraz z uzyskaniem akceptacji Inżyniera; 
− zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji, 
− oczyszczenie, odtłuszczenie ocynkowanej konstrukcji, 
− wykonanie powłok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej 
− wykonanie niezbędnych rusztowań wiszących i stojących oraz ich przekładanie i demontaż, 
− przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej STWiORB, 
− dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczególnymi 

operacjami (warstwami), 
− zabezpieczenie wykonywanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów atmosferycznych, 

zanieczyszczeń oraz oddziaływania przejeżdżających pojazdów, 
− zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich i składowania dostarczonych z 

wytwórni elementów konstrukcji, 
− zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy, 
− ochrona urządzeń obcych znajdujących się na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania, 
− wykonanie próbnych powłok malarskich, 
− uporządkowanie miejsca pracy, 
− zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko, przechodniów i 

użytkowników tras komunikacyjnych w obrębie prowadzenia robót, 
− wykonanie ekranów zabezpieczających 
− koszt opracowania projektu niezbędnych dla prowadzenia robót rusztowań, pomostów i ekranów 

zabezpieczających wraz z uzyskaniem akceptacji Inżyniera, o ile koszty te nie zostały ujęte w DMU.00.00.00 
− uprzątnięcie miejsca robót wraz z wywozem i utylizacja zbędnych materiałów, odpadów oraz śmieci 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport. 
PN-84/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości powłok. 
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny przyczepności 
PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odporności powłok lakierowych na działanie zmiennych preparatów. 
PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Określenie stopnia zniszczenia pokryć w wyniku działania czynników 
atmosferycznych. 
PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw. 
PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
BN-87/4258-01 Wyroby ścierne. Ścierniwo z żużli pomiedziowych. 
PN-ISO 8501 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i pochodnych produktów. Wzrokowa 
ocena czystości powierzchni. 
PN-ISO 8503 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i pochodnych produktów. 
Charakterystyka chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowo - ściernej. 
PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i żelbetowe. Metoda 
badan przyczepności powłok ochronnych. 
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PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport. 
PN-C-81512:1984 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartości składników podstawowych. 
PN-C-81515:1993 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubości powłoki. 
PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe. Określanie stopnia wyschnięcia i czasu wysychania. 
PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli przydatności do stosowania. 
PN-C-81551:1982 Oznaczanie gęstości wyrobów lakierowych i farb graficznych. 
PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do próbki. 
PN-EN-21513:1993 Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie próbek do badan. 
PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Plany badania na podstawie jakości 
granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych. 
 
 


