Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulicg Orlgt Lwowskich w Sosnowcu STWIORB T.11.01.02

T.11.01.02 Nawierzchnia tramwajowa 145mm na podktad ach strunobetonowych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonaniai O  dbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru  robét
budowlanych w ramach zadania: ,Modernizacja wiaduktu tramwajowego nad ulic g Orlgt Lwowskich w
Sosnowcu”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania szczegétowe dotyczace zasad
prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni torowej tramwajowej, bezstykowej (spawanej), z szyn
rowkowych na podktadach strunobetonowych.

1.4 Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w pkt.
10 oraz z okres$leniami podstawowymi w STWiORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dla rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i poleceniami
Inzyniera.
Niezbedne dane istotnie z punktu widzenia:

e organizacji rob6t budowlanych;

. zabezpieczenia interesu oséb trzecich,

e ochrony $rodowiska,

e warunkéw bezpieczenstwa pracy;

e  zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

e warunkow organizacji ruchu;

»  zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,
podano w STWIORB DMU.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki dotycz ace materiatow
Ogolne warunki dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWIORB DMU.00.00.00.
~Wymagania Ogolne” pkt. 2.

Materiatami uzytymi do wykonania nawierzchni tramwajowej z szyn tramwajowych na podktadach
sq:

e podkiady strunobetonowe PT-99/SB/Ri60,

e elementy przytwierdzenia typu SB,

. szyny rowkowe Ri60N lub 60R2,

e materialy spawalnicze do spawania termicznego.

2.2. Podktady
2.2.1. Podkiady strunobetonowe
Podktady strunobetonowe musza spetnia¢ wymogi zawarte w
e PN-EN 13230-2:2006 ,Kolejnictwo. Tor. Podrozjazdnice i podktady betonowe. Cze$é 1. Wymagania
0golne”,
 PN-EN 206-1:2003 ,Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢”,
* PN-88/B-06250 ,Beton zwykly”,
« PN-EN 12390-3:2002 ,Badania betonu. Czes$¢ 3: Wytrzymatos¢ na sciskanie probek do badania”,
e PN-EN 10002-1:2004 ,Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia”,
e PN-EN ISO 15630-3:2004 ,Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1: prety,
walcowka i drut do zbrojenia betonu. Cze$¢ 3: Stal do sprezania”

Do wbudowania przewidziano podkfady strunobetonowe, stosowane w torach o rozstawie szyn 1435 mm, o
dtugosci L = 2300 mm. Przystosowane do szyny tramwajowej o szerokosci stopki 180 mm i przytwierdzenia
sprezystego typu SB. Miejsce podparcia szyny jest poziome.

Podktad tramwajowy wykonany jako element strunobetonowy z betonu klasy C40/50 o konsystencji
gestoplastycznej, mrozoodpornosci F125 i nasigkliwosci 5,0%.
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2.3. Elementy przytwierdzenia
2.3.1. Elementy przytwierdzenia typu SB
Elementy przytwierdzenia typu SB powinny spetnia¢ wymagania okreslone w ,Warunkach Technicznych
Wykonania i Odbioru Elementéw z Tworzyw Sztucznych Stosowanych w Nawierzchni Kolejowej” uzgodnionych
przez CNTK i akceptowanych decyzjg Dyrektora Wydziatu Linii Kolejowych Dyrekcji Infrastruktury Kolejowej ILK2-
5185/1/2000 z dnia 01.09.2000 r. Zestaw przytwierdzenia typu SB skitada sie z:

« przektadki podszynowej ksztattowej typu tramwajowego, rodzaju A, odmiany 1,

« elektroizolacyjnej wktadki dociskowej W49,

«  tapki sprezystej SB4.

2.4. Szyny rowkowe

Wymagania dotyczgce szyn rowkowych podano w STWIORB T.11.01.01 ,Nawierzchnia tramwajowa. Ze wzgledu
na koniecznos¢ zapewnienia ochrony przed pradami blgdzacymi szyny nalezy pokry¢ grubowarstwowymi
materiatami dielektrycznymi.

2.5. Materialy spawalnicze
Wymagania dotyczace materiatow spawalniczych podano w ST T.11.01.01 ,Nawierzchnia tramwajowa.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycz Qace sprz etu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni torowej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

e zespot pradotworczy 3-fazowy przewozny 10 kVA,

* wiertarka do szyn,

e szlifierka do spoin szynowych,

e gietarka hydrauliczna do szyn tramwajowych,

¢ nasuwarka hydrauliczna do toréw,

« podbijak wibracyjny elektryczny,

¢ samochdd beczkowodz,

e ciggnik kotowy,

¢ samochéd samowytadowczy,

« samochody do przewozu dtuzyc,

¢ zZurawie samochodowe,

e zestaw spawalniczy do spawania termicznego,
oraz innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycz gce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 4 oraz w
STWIORB T.11.01.01.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotycz agce wykonania robot
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w STWiIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca przedstawi do akceptaciji Inzynierowi Projekt Technologii i Organizac;ji
Robot, Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda prowadzone roboty.

5.2. Nawierzchnia z szyn na podktadach, bezstykowa

5.2.1. Utozenie podktadéw strunobetonowych
Na wykonanej podbudowie tluczniowej nalezy utozy¢ podkiady strunobetonowe wzdtuz osi
projektowanych toréw w rozstawie 0,67 m (ok. 3 szt. na 2 m) przestrzegajac by:

» ulozone podkiady opieraty sie calg dolng powierzchnig na podsypce z tlucznia,
» odchylenie w rozstawie osiowym podkladéw nie przekraczato dopuszczalnej wielkosci 2 cm,
* na catej dlugosci toru zachowana zostata prostopadtos¢ podktadéw do osi toru.

5.2.2. I1zolacja szyn

Dla odizolowania szyny od ttucznia nalezy stopke i szyjke szyn, po ich oczyszczeniu do poziomu Sa 2
% wg PN-ISO 8501-1, pokry¢ dwuskfadnikowa, grubowarstwowg izolacjag na bazie zywicy
epoksydowej wysyconej szlachetnym olejem antracenowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych o
minimalnej zawartosci rozpuszczalnikéw organicznych. Oczyszczenie szyn moze byé wykonane np.:
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przez piaskowanie, a pokrycie izolacjg wykona¢ technikami malarskimi np.: pedzlem wg karty
technicznej producenta. Przy przemieszczaniu szyn nalezy zachowac¢ daleko idgca ostroznosé, a
wszelkie ubytki izolacji bezzwtocznie uzupetnié.

5.2.3. Laczenie szyn
Wymagania dotyczace tgczenia szyn metodg SowoS podano w STWORB T.11.01.01 ,Nawierzchnia
tramwajowa.

5.2.4. Zamocowanie szyn w podktadach

Po wyregulowaniu potozenia szyn i sprawdzeniu przeswitu, nalezy zamocowac¢ szyny do szyn za
pomoca przytwierdzenia typu SB-4. Pomiedzy szyne a podktad wsuwa sie przekladke ksztattowg
poliuretanowg typu tramwajowego. Natomiast pomiedzy szyng a kotwg umieszcza sie wkiladke
dociskowg W49 i zapina tapke sprezystg SB4.

5.3. Roboty wyko nhczeniowe

5.3.1. Uzupetnienie ttucznia do poziomu gérnej powi  erzchni podktadow
Po zmontowaniu rusztu torowego nalezy uzupeti¢ podsypke z ttucznia frakcji 31,5/50 w okienkach
miedzy podktadami do poziomu goérnej powierzchni podktadow.

5.3.2. Regulacja poto zenia toru z podbiciem podktadéw oraz z zag  eszczeniem podsypki

Tory nalezy doprowadzi¢ do potozenia przewidzianego w Dokumentacji Projektowej dokonujac
regulacji w planie i profilu z jednoczesnym recznym podbiciem podktadéw oraz z zageszczeniem
podsypki. Po podbiciu toréw podbijakami mechanicznymi nalezy uzupetni¢ brakujacy ilos¢ tlucznia (do
poziomu gornej powierzchni i podktadéw) z ewentualnym wyréwnaniem gérnej powierzchni

tlucznia. Po wykonaniu podbicia za pomocg automatycznej podbijarki torowej nalezy uzupeinié
brakujace ilosci tlucznia do wysokosci zgodnej z projektem tj. pod giéwke szyny.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 6 oraz
szczeg6towe w STWIORB T.11.01.01.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania og6lne”, pkt 7, oraz szczego6towe
w STWIORB T.11.01.01.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru robét podano w STWIORB DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 8, oraz szczegdtowe
w STWIORB T.11.01.01.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno $ci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DMU.00.00.00. “Wymagania ogélne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:
« opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci
« wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
e zakup wszystkich potrzebnych srodkow produkcji z dostarczeniem ich na plac budowy,
e zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robdt lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,
«  utozenie podkiadéw strunobetonowych,
e ulozenie i taczenie szyn w torach,
e zamocowanie szyn do podktaddw strunobetonowych,
e prace pomiarowe (regulacja potozenia nawierzchni torowej w planie i profilu)
e regulacja i podbicie toru z zageszczeniem podsypki
e uzupehienie tlucznia do poziomu pod gtéwke szyny.
e oznakowanie miejsca prowadzenia probnego obcigzenia.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak dla STWIORB T.11.01.01
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