TRAMWAJE SLASKIE S.A.
UL. INWALIDZKA 5, 41-506 CHORZOW

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
(zwana dalej SIWZ lub specyfikacja)

dla
przetargu pisemnego
prowadzonego na podstawie
Regulaminu udzielania zaméwien w Tramwajach Slaskich S.A.

pn.:
Dostawa osprzetu specjalistycznego i narzedzi do obrobki elementow torowych

na frezarkach bramowych sterowanych numerycznie z przeznaczeniem
dla Warsztatu Zwrotnic.

Nr sprawy: 11/266/2014



Zamawiajacy: Tramwaje Slaskie S.A.
41-506 Chorzéw
ul. Inwalidzka 5
telefon 32 246-60-61 (64/65), faks 32 251-00-96
www.tram-silesia.pl
e-mail: przetargi@tram-silesia.pl
Godziny urzedowania: 7°°-15%

Postegpowanie o udzielenie zamoéwienia sektorowego, o warto$ci ponizej progéw stosowania
ustawy Pzp prowadzone jest w formie przetargu pisemnego, zgodnie z Regulaminem
udzielania zaméwien w Tramwajach Slaskich S.A., dostepnym na stronie internetowej
zamawiajacego Www.tram-silesia.pl w zaktadce Zamowienia.

ROZDZIAL 1 ]
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest dostawa osprzgtu specjalistycznego i narzedzi do obrobki

elementow torowych na dwoch zmodernizowanych frezarkach bramowych sterowanych

numerycznie.

Szczegodtowy opis przedmiotu zamoOwienia stanowi zalgeznik nr 1 do SIWZ.

3. Opis przedmiotu zaméwienia zgodny z nomenklatura Wspdlnego Stownika Zamoéwien
CPV: 42670000-3.

4. Zamawiajacy nie podzielit zamowienia na czg$ci i nie dopuszcza sktadania ofert
czesciowych.

5. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

N

ROZDZIAL 2 ]
TERMIN REALIZACJI ZAMOWIENIA

Termin realizacji zamowienia — do 6 tygodni od dnia podpisania umowy.

ROZDZIAL 3
WARUNKI UDZIALU W PRZETARGU

1. O udzielenie zamdwienia sektorowego moga ubiegac si¢ Wykonawcy, ktorzy:
a) spelniaja warunki okreslone w zataczniku nr 3 do SIWZ,
b) zalaczyli wymagane dokumenty,
¢) wniesli wadium w terminie i wysoko$ci wymaganej przez Zamawiajacego,
d) zlozyli oferte w terminie wymaganym przez Zamawiajacego.

2. Zamawiajacy dokona oceny speilniania warunkéw udzialu w  postgpowaniu
stwierdzeniem: ,,spetnia/nie spetnia” na podstawie informacji zawartych w dokumentach
I o§wiadczeniach, o ktorych mowa w Rozdziale 4.

3. Wykonawcy niespetniajacy warunkow udzialu w postgpowaniu zostana z niego
wykluczeni.

4. Ofert¢ Wykonawcy wykluczonego uznaje si¢ za odrzucona.


http://www.tram-silesia.pl/
mailto:przetargi@tram-silesia.pl
http://www.tram-silesia.pl/

ROZDZIAL 4
DOKUMENTY I OSWIADCZENIA

1.

Wykonawca musi zalaczy¢ do oferty nizej wymienione dokumenty:

a) Aktualny odpis z wlasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji
o dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odregbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
ewidencji wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania
ofert.

b) Formularz ofertowy — zalacznik nr 2

c) Oswiadczenie wykonawcy — zalgcznik nr 3.

d) Wzoér umowy zaparafowany na kazdej stronie przez osoby uprawnione — zalacznik

nr4.

e) Dokument potwierdzajacy wniesienie wadium, a w szczegolnosci Zamawiajacy

wymaga wniesienia oryginalu dokumentu $wiadczacego o wniesieniu wadium
w formie niepienigznej lub kopi¢ dokumentu potwierdzajacego wniesienie wadium
w pieniadzu.

Wymagane dokumenty nalezy zltozy¢ w formie oryginatu lub kopii poswiadczonej

,»za zgodno$¢ z oryginalem” z podpisem oraz imienna pieczatka osoby uprawnionej do

podpisania oferty (zgodnie z aktualnym odpisem z wilasciwego rejestru lub centralnej

ewidencji 1 informacji o dziatalnos$ci gospodarczej).

Dokumenty sporzadzone w jgzyku obcym winny by¢ zlozone wraz z tlumaczeniem

na jezyk polski.

ROZDZIAL 5
INFORMACJA DOTYCZACA PODMIOTOW WYSTEPUJACYCH WSPOLNIE

1.

Wykonawcy ubiegajacy si¢ wspdlnie o udzielenie zamowienia ustanawiaja pelnomocnika
do reprezentowania ich w postgpowaniu o udzielenie zamowienia albo reprezentowania
W postgpowaniu i zawarcia umowy.

Kazdy z Wykonawcoéw przystepujacych wspolnie do postgpowania winien zalaczy¢ do
oferty: aktualny odpis z wlasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji
o dzialalno$ci gospodarczej wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem
terminu sktadania ofert oraz o§wiadczenie wykonawcy (zatacznik nr 3 SIWZ). Pozostate
dokumenty bgda traktowane jako wspdlne.

Wykonawcy, ktorzy wspdlnie ubiegaja si¢ o udzielenie zamdwienia, ponosza solidarng
odpowiedzialno$¢ za wykonanie przedmiotu umowy.

Jezeli zostanie wybrana oferta Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoOwienia, Zamawiajacy przed zawarciem umowy zazada umowe regulujaca
wspotprace tych Wykonawcow.

ROZDZIAL 6
INFORMACJA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z
WYKONAWCAMI ORAZ PRZEKAZYWANIA OSWIADCZEN I DOKUMENTOW

1.

Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

2. Oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje Wykonawcy przekazuja:

— faksem na numer: faks 32 251-00-96
— droga elektroniczna na adres: przetargi@tram-silesia.pl
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a nastepnie oryginaly poczta na adres: Tramwaje Slaskie S.A., ul. Inwalidzka 5,
41-506 Chorzow.

3. Zamawiajacy wymaga niezwlocznego potwierdzenia przez Wykonawcg pisemnie,
faksem lub droga elektroniczna faktu otrzymania kazdej informacji przekazanej
Wykonawcy.

4., Zamawiajacy na zadanie Wykonawcy potwierdzi fakt otrzymania informacji przekazanej
faksem lub droga elektroniczna.

5. Oferte wraz z wymaganymi dokumentami i o$wiadczeniami sktada si¢ pod rygorem
niewaznosci w formie pisemne;.

6. Uprawnionymi osobami do porozumiewania si¢ z Wykonawcami sa:

a) Harald Molewski - tel. 32 241-04-62.
b) Dorota Osadnik — tel. 32 246-60-61 (64/65) wew. 417.

ROZDZIAL 7

OPIS SPOSOBU UDZIELANIA WYJASNIEN DOTYCZACYCH SPECYFIKACJI
ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

1.
2.

Wykonawca moze zwréci¢ si¢ do Zamawiajacego o wyjasnienie tresci SIWZ.
Zamawiajacy zobowiazany jest niezwlocznie udzieli¢ wyjasnien, pod warunkiem, ze
whniosek o wyjasnienie tresci SIWZ wptynat do Zamawiajacego nie pdzniej niz do konca
dnia, w ktérym uptywa potowa wyznaczonego terminu sktadania ofert.

Jezeli wniosek o wyjasnienie SIWZ wptynie po uptywie terminu, o ktérym mowa w pkt 2,
lub dotyczy udzielonych wyjasnien, Zamawiajacy moze udzieli¢ wyjasnien lub
pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.

Tre§¢ zapytan, bez ujawniania zrodila zapytania, wraz z wyjasnieniami Zamawiajacy
zamies$ci na stronie internetowej, na ktorej udostepniona zostata SIWZ.

ROZDZIAL 8
WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

1. Wykonawca zobowiazany jest wnies¢ wadium w wysokosci 1.500,00 zlotych (stownie:

2

o

jeden tysiac pigcset ztotych).

. Wadium wnosi si¢ przed uplywem terminu skladania ofert w jednej lub kilku

nastepujacych formach:

a) pieniadzu,

b) gwarancjach bankowych,

c) gwarancjach ubezpieczeniowych.

Wadium wnoszone w pieniadzu wplaca si¢ przelewem na rachunek bankowy
Zamawiajacego:

Bank Pekao S.A. 23 1240 4272 1111 0000 4839 6893 okreslajac tytul wptaty i numer
sprawy.

O uznaniu przez Zamawiajacego, ze wadium w pieniadzu wniesiono w wymaganym
terminie, decyduje data wptywu srodkéw na rachunek Zamawiajacego.

Wadium wnoszone w pieniadzu Zamawiajacy przechowuje na rachunku bankowym.
Wykonawca winien zataczy¢ do oferty oryginat dokumentu $wiadczacego o wniesieniu
do Zamawiajacego wadium w formie niepienigznej lub kopi¢ dokumentu
potwierdzajacego wniesienie wadium w pieniadzu.

Wskazane jest, aby oryginal dokumentu $§wiadczacego o wniesieniu wadium w formie
niepienigznej nie zostat trwale zszyty z oferta. Zaleca si¢ wtozy¢ go do odrgbnej koperty
1 zamie$ci¢ w kopercie zawierajacej oferte.
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7. Wadium wnoszone w formie innej niz pieni¢zna winno obejmowac caty okres zwiazania
oferta.

8. Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim Wykonawcom niezwlocznie po wyborze oferty
najkorzystniejszej lub uniewaznieniu post¢powania, z wyjatkiem Wykonawcy, ktorego
oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza.

9. Zamawiajacy zwraca niezwtocznie wadium na wniosek Wykonawcy, ktory wycofat ofertg
przed uptywem terminu sktadania ofert.

10. Wykonawcy, ktérego oferta zostala wybrana jako najkorzystniejsza, Zamawiajacy zwraca
wadium niezwlocznie po zawarciu umowy w sprawie zamdwienia sektorowego.

11. Zamawiajacy zatrzymuje wadium, jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana:

a) odmoéwil podpisania umowy w sprawie zamowienia sektorowego na warunkach
okreslonych w ofercie,

b) zawarcie umowy w sprawie zamoéwienia sektorowego stalo si¢ niemozliwe z przyczyn
lezacych po stronie Wykonawcy.

ROZDZIAL 8
TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Termin zwiazania oferta wynosi 60 dni.
Bieg terminu zwigzania oferta rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu sktadania ofert, liczac
od dnia sktadania ofert wiacznie.

ROZDZIAL 9
OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Wykonawca jest zobowiazany przygotowac ofert¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej SIWZ.

2. Ofertg nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim z zachowaniem formy pisemnej pod rygorem

niewaznosci.

Zamawiajacy nie wyraza zgody na sktadanie ofert w postaci elektroniczne;.

4. Kazdy Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedna ofertg. Ztozenie przez jednego Wykonawce
wigcej niz jednej oferty lub oferty zawierajacej rozwiazania alternatywne spowoduje jej
odrzucenie.

5. Ofertg stanowi wypelniony druk ,Formularz ofertowy” — zalacznik nr 2 wraz
z wymaganymi dokumentami i o§wiadczeniami tj.:

a) dokumenty i o$§wiadczenia, o ktorych mowa w Rozdziale 4 SIWZ,

b) w przypadku Wykonawcoéw wspoélnie ubiegajacych sig o udzielenie zamowienia -
pelnomocnictwo do reprezentowania ich w postgpowaniu, z ktdrego powinien
wynika¢ zakres umocowania. Pelnomocnik moze by¢ ustanowiony do
reprezentowania Wykonawcow w postgpowaniu o udzielenie zaméwienia albo
reprezentowania w postgpowaniu izawarcia umowy W sprawie zamoOwienia
sektorowego.

C) stosowne pelnomocnictwo, w przypadku, gdy upowaznienie do podpisania oferty
nie wynika bezposrednio z dokumentéw zataczonych do oferty.

6. Oferta powinna by¢ podpisana przez osobg upowazniona do reprezentowania Wykonawcy
zgodnie z rejestrem przedsigbiorcow lub innym dokumentem uprawniajacym do
prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej albo przez upelnomocnionego przedstawiciela
Wykonawcy.

w



10.

11.

12.
13.
14.

15.

16.

17.

Dokumenty zalaczone do oferty winny by¢ przedstawione w formie oryginatow lub
kserokopii poswiadczonych za zgodno$¢ z oryginatem przez osoby upowaznione do
sktadania o$wiadczen woli w imieniu Wykonawcy.
W przypadku, gdy jakakolwiek czes¢ powyzszych dokumentdéw nie dotyczy Wykonawcy,
nalezy wpisac: ,,nie dotyczy”.
Wszelkie poprawki dokonywane w ofercie powinny by¢ zaparafowane przez osobeg
upowazniong do podpisania ofert, w przeciwnym razie nie bgda uwzglednione.
Osoby uprawnione do reprezentacji Wykonawcy lub pelnomocnik musza podpisa¢ druk
,Formularz ofertowy” z zalacznikami oraz miejsca, w ktérych zostaty naniesione zmiany.
Oferta winna by¢ ztozona w zaklejonej kopercie, opatrzonej pieczecia firmowa
Wykonawcy lub opisanej w sposob umozliwiajacy identyfikacje¢ Wykonawcy, na adres
Zamawiajacego:
Tramwaje Slaskie S.A.
ul. Inwalidzka 5
41-506 Chorzow
i oznaczonej: Przetarg pisemny — nr sprawy: 11/266/2014
Nie otwiera¢ przed: 23.04.2014 r. godz. 12:30
Nieoznakowana koperta w wyze] wymieniony sposéb moze zosta¢ otwarta przed
terminem otwarcia ofert.
Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwiazane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.
Wykonawca moze, przed uptywem terminu sktadania ofert, zmieni¢ lub wycofa¢ oferte.
Zmiana oferty musi by¢ zlozona w miejscu i wedlug zasad obowiazujacych przy
sktadaniu ofert. Odpowiednio opisana kopert¢ zawierajaca zmiang nalezy dodatkowo
opatrzy¢ dopiskiem ,,ZMIANA”. W przypadku ztozenia kilku zmian, kopert¢ kazdej
zmiany nalezy dodatkowo opatrzy¢ napisem ,,ZMIANA NR ....”.
Koperty oznaczone dopiskiem ,ZMIANA” zostana otwarte przed otwarciem kopert
zawierajacych oferty, ktorych dotycza te zmiany. Po stwierdzeniu poprawnosci procedury
dokonania zmian zmiany zostang dotaczone do oferty.
Wycofanie zlozonej oferty nastgpuje poprzez zlozenie pisemnego os$wiadczenia
podpisanego przez osobg/y uprawniona/e do reprezentowania wykonawcy. W celu
potwierdzenia uprawnienia 0sob do zlozenia os$wiadczenia o wycofaniu oferty, do
o$wiadczenia nalezy zataczy¢ odpowiednie dokumenty (np. aktualny odpis z wiasciwego
rejestru albo aktualne za§wiadczenie o wpisie do ewidencji dziatalnosci gospodarczej lub
stosowne pelnomocnictwo).
Zaleca sig, aby Wykonawca zdobyt wszelkie informacje, ktore moga by¢ konieczne do
przygotowania oferty.

ROZDZIAL 10
MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA I OTWARCIA OFERT

[

w

Termin sktadania ofert uptywa dnia 23.04.2014 r. 0 godz. 12:15

Oferte nalezy przesta¢ na adres Zamawiajacego lub ztozy¢ w siedzibie Tramwajow
Slaskich S.A. w Chorzowie przy ul. Inwalidzkiej 5, sekretariat, pigtro I.

Oferty ztozone po wyznaczonym terminie beda zwracane bez otwierania.

Otwarcie ofert odbedzie si¢ dnia 23.04.2014 r. 0 godz. 12:30 w siedzibie Tramwajow
Slaskich S.A., sala konferencyjna, pigtro I.

Otwarcie ofert jest jawne. Bezposrednio przed otwarciem ofert Zamawiajacy poda kwote,
jaka zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia.



Podczas otwarcia ofert Zamawiajacy poda nazwy oraz adresy Wykonawcow, a takze
informacje dotyczace ceny.

Zamawiajacy niezwlocznie powiadomi pisemnie wszystkich Wykonawcow, ktorzy ztozyli
oferty, o wyniku przetargu albo o jego zamknieciu bez dokonania wyboru.

ROZDZIAL 11
SPOSOB OBLICZENIA CENY

1.

o

10.

Wykonawca jest zobowiazany do wypeknienia ,,Formularza ofertowego” i okreslenia
W nim cen na wszystkie pozycje zamowienia. Ceng oferty stanowi suma warto$ci
wszystkich pozycji ww. formularza.
Cena oferty winna zawiera¢ wszystkie koszty zwiazane z realizacja zamowienia opisane
W przedmiocie zaméwienia.
Cena okreslona przez Wykonawce ustalona zostanie na okres wazno$ci umowy i nie
bedzie podlegata zmianie.
Ceng oferty, zawierajaca wszystkie koszty zwiazane z realizacja przedmiotu
zamoOwienia nalezy poda¢ w ztotych polskich w wartosci brutto w ujgciu liczbowym
I stownie z zaznaczeniem podatku VAT w ustawowe]j wysokos$ci oraz warto$ci netto.
Cena oferty winna by¢ zaokraglona do dwoch miejsc po przecinku.
Prawidlowe ustalenie podatku VAT nalezy do obowiazkow Wykonawcy, zgodnie
z przepisami ustawy o podatku od towardw i ustug oraz podatku akcyzowym.
Zastosowanie przez Wykonawce stawki podatku VAT niezgodnej z obowiazujacymi
przepisami spowoduje odrzucenie oferty, chyba ze zachodza przestanki uprawniajace do
zastosowania innego podatku, co Wykonawca powinien udokumentowaé w swojej
ofercie poprzez ztozenie dokumentu (o$wiadczenia) uprawniajacego go do jego
zastosowania.
Jezeli zostanie zlozona oferta, ktorej wybor prowadzitby do powstania obowiazku
podatkowego Zamawiajacego zgodnie z przepisami o podatku od towaréw i ustug
w zakresie dotyczacym wewnatrzwspolnotowego nabycia towaréw, Zamawiajacy
w celu oceny takiej oferty doliczy do przedstawionej w niej ceny podatek od towarow
i ushug, ktory miatby obowiazek wptaci¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Zamawiajacy poprawi w tekscie oferty oczywiste omylki pisarskie oraz oczywiste
omylki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych
poprawek oraz inne omytki polegajace na niezgodnosci oferty ze specyfikacja istotnych
warunkéw zamoéwienia, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty, niezwlocznie
zawiadamiajac 0 tym Wykonawcg, ktorego oferta zostata poprawiona.
Zamawiajacy odrzuci ofertg, jezeli:
— jej tres¢ nie odpowiada tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia,
— zawiera razaco niska cene w stosunku do przedmiotu zamodwienia,
— zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego z udzialu w postepowaniu
0 udzielenie zamoéwienia,
— zawiera btedy w obliczeniu ceny,
— Wykonawca w terminie 3 dni od dnia dor¢czenia zawiadomienia nie zgodzil si¢ na
poprawienie innej omylki polegajacej na niezgodnos$ci oferty ze specyfikacja istotnych
warunkow zaméwienia, niepowodujacej istotnych zmian w tresci oferty.



ROZDZIAL 12
KRYTERIUM, KTORYM ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE KIEROWAL PRZY
WYBORZE OFERTY

1.
2.

3.

Kryterium oceny ofert bedzie wytacznie cena.

Zamawiajacy wybierze sposrod ofert nieodrzuconych, ofert¢ najkorzystniejsza tj.
Z najnizsza cena.

Jezeli w przedmiotowym postgpowaniu zostana ztozone oferty o takiej samej cenie,
Zamawiajacy wezwie Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia w terminie
okreslonym przez Zamawiajacego ofert dodatkowych.

Wykonawcy, sktadajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowaé cen wyzszych niz
zaoferowane w ztozonych ofertach.

ROZDZIAL 13 ]
FORMALNOSCI JAKIE POWINNY ZOSTAC DOPELNIONE PO WYBORZE
OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY

1.

2.

Zamawiajacy zawiadomi wszystkich Wykonawcow bioracych udziat w postgpowaniu
0 wynikach przetargu.

Zamawiajacy zawrze umowg w sprawie zamowienia z wybranym Wykonawca nie pozniej
niz przed uptywem terminu zwiazania oferta.

ROZDZIAL 14
INNE INFORMACJE ZAMAWIAJACEGO

1.

2.

3.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zmiany lub odwolania ogloszenia, a takze warunkow
przetargu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zamknigcia przetargu bez dokonania wyboru
ktorejkolwiek z ofert.

Czynnosci Zamawiajacego podjgte w postgpowaniu nie podlegaja $rodkom ochrony
prawnej w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo zamoéwien publicznych.

Wymienione nizej zalaczniki stanowia integralng czg$¢ SIWZ:

1

2.
3.
4.

Opis przedmiotu zamowienia — zatacznik nr 1.
Formularz ofertowy — zatacznik nr 2.
Oswiadczenie wykonawcy — zatacznik nr 3.
Wz6r umowy — zatacznik nr 4.

Chorzow, dnia 11.04.2014 .

Zatwierdzit:
Cztonek Zarzadu-Dyrektor Wykonawczy
Bolestaw Knapik

Cztonek Zarzadu-Dyrektor Finansowy
Maryla Chmielarska



Zatacznik nr 1

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa osprzgtu specjalistycznego 1 narzedzi do obrébki
elementow torowych na dwoch zmodernizowanych frezarkach bramowych sterowanych
numerycznie zabudowanych w Warsztacie Zwrotnic Zaktadu Ustlugowo Remontowego
w Bedzinie , 42-500 Bedzin, ul. Piastowska 29.

W zakresie dostawy Wykonawca musi przeprowadzi¢ dodatkowe prace w postaci:

— montazu dostarczonego osprzetu i1 narzedzi do dwoch zmodernizowanych frezarek
Zamawiajacego: pierwszej o dlugosci stolu 6000 - typ UNIFIGN GANTRY model
UNIPORT 5 i drugiej o dtugosci stotu 4000mm - typ RIVOLTA model DCMM 4000,

— przeprowadzenie probnej obrobki calego asortymentu elementow torowych
wykonywanych przez Zamawiajacego takich jak iglice do zwrotnic, szyny pojazdowe
do zwrotnic, krzyzownice do rozjazdow, elementy przyrzadow wyroéwnawczych
z szyn tramwajowych i kolejowych.

2. Zakres dostawy - wykaz dotyczacy osprzetu i narzedzi:

Lp. Nazwa Numer katalogowy llosé
1 |Komplet tulejek ER40 TERAOBOSET 2
2 |Uchwyt ER40 SK50 S50ERC261 5
3 [Tulejki ER do gwint M6-M20 TER320450G 1
4 [Tulejki ER do gwint M6-M21 TER320600G 1
5 [Tulejki ER do gwint M6-M22 TER320700G 1
6 [Tulejki ER do gwint M6-M23 TER320900G 1
7 [Tulejki ER do gwint M6-M24 TER321100G 1
8 [Tulejki ER do gwint M6-M25 TRE321200G 1
9 [Tulejki ER do gwint M6-M26 TER321400G 1
10 [Tulejki ER do gwint M6-M27 TER321800G 1
11 |Uchwyt ER32 pod gwint. SK50  |S50ERC201 1
12 |Uchwyt Weldon Fi8 L=100 S50WLD081 1
13 |Uchwyt Weldon Fi10 L=100 S50WLD101 1
14 |Uchwyt Weldon Fi12 L=100 S50WLD121 1
15 |Uchwyt Weldon Fil4 L=100 S50WLD141 1
16 |[Uchwyt Weldon Fi16 L=100 S50WLD161 2
17 |Uchwyt Weldon Fi20 L=100 S50WLD201 2
18 |Uchwyt Weldon Fi25 L=100 S50WLD251 2
19 |Uchwyt Weldon Fi 32 L=100 S50WLD321 2
20 |Uchwyt Weldon Fi40 L=100 S50WLD400 2
21 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK 1 S51MTB010 2
22 |[Uchwyt Morse'a z ptetwa MK2 SS51IMTB020 2
23 |[Uchwyt Morse'a z ptetwa MK3 S51MTB030 2
24 [Uchwyt Morse'a z ptetwa MK4 S51MTB040 2
25 |[Uchwyt Morse'a z ptetwa MKS5 SS1IMTBO050 2
26 [Trzpien frez. zabierakowy Fil6 ~ |[SSOSMA160 2
27 [Trzpien frez. zabierakowy Fi22 SS0FMA221K 2
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28 [Trzpien frez. zabierakowy Fi27 S50FMA271K 2
29 [Trzpien frez. zabierakowy Fi32 SS0FMA321K 2
30 [Trzpien frez. zabierakowy Fi40 S50FMA401K 2
31 [Trzpien frez zabierakowy Fi50 S50FMAS501K 2
32 [Trzpien frez. zabierakowy Fi60 SS0FMAG01K 2
33 |[Uchwyt wiertarski 1 - 13 S52NCD130 2
34 |Uchwyt wiertarski 3 - 16 S52NCD160 2
35 |Glowiczka Fi 30 M305A03004T25150 2
36 [Frez jezowy Fi32 M650A03206W32115 1
37 |Ptytki APKT1604 50
38 [Frez na ptytki bananowe M500B02002W25150 1
39 [Ptytki bananowe BPMT20R10T3-C95 20
40 |Frez fazujacy ustawczy M710A03400W25150TC11 1
41 Plytki do fazownika TCMT16T308 C01 P200 10
42 [Trzpien dociagajacy SS50224A0 20
43 |Glowica frezarska M850B12508040063 1
44 Plytki SPKN1504 20
45 |Frez do obrobki promieni M820A02200W20180 1
46 Plytki XDCW150320 C72 10
47 |Glowica do ptaszczyzn M850B16010040063 1
48 Plytki SPKN1504 50
49 |Glowiczka o kacie 90 stopni M324A06306022040 1
50 [Plytki JDMX1505 20

3. Pozostale warunki realizacji zamdwienia:

Przed ztozeniem oferty, wskazane jest dokonanie ogledzin frezarek w siedzibie
Warsztatu Zwrotnic tj. w Rejonie Nr 1 przy ul. Piastowskiej 29 w Bedzinie w terminie
uzgodnionym z Zamawiajacym z odpowiednim wyprzedzeniem,

Wykonawca w ramach realizacji zamowienia dostarczy osprzg¢t 1 narzedzia
do siedziby Warsztatu Zwrotnic Zamawiajacego w Bedzinie - 42 — 500 Bedzin,
ul. Piastowska 29 — w dni robocze w godzinach 7% — 13%,

Wykonawca wtasnym staraniem i kosztem przeprowadzi montaz dostarczonego
osprz¢tu 1 narzedzi w dwoch frezarkach Zamawiajacego zabudowanych w Warsztacie
Zwrotnic, a nastgpnie przeprowadzi probna obrobke catego asortymentu elementow
torowych wykonywanych przez Zamawiajacego. Przeprowadzenie probnej obrobki
odbedzie si¢ w obecnosci przedstawicieli Zamawiajacego 1 dostawcy frezarek,
firmy ZPHU Blachmix 34-600 Limanowa, Stara Wies 461 - w dni robocze
w godzinach 7% — 13% Pozytywny wynik probnej obrobki zostanie potwierdzony
protokotem odbioru dostawy stanowiacym zatacznik nr 2 do umowy. Protokot
ten begdzie podstawa wystawienia faktury,

Wykonawca wraz z dostawa dostarczy katalog osprzetu 1 narzedzi,

wymagany okres gwarancji na dostarczony osprz¢t 1 narz¢dzia - minimum 24 miesiace
do daty podpisania protokotu dostawy,

przedmiot zaméwienia musi by¢ wykonany zgodnie z obowiazujacymi normami
jakosciowymi, warunkami technicznymi i wytycznymi obowiazujacymi dla tego
rodzaju asortymentu.
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FORMULARZ OFERTOWY

Zakacznik nr 2

W zwiazku z ogloszeniem przetargu pisemnego na dostawe osprzetu specjalistycznego
i narzedzi do obrobki elementow torowych na frezarkach bramowych sterowanych
numerycznie z przeznaczeniem dla Warsztatu Zwrotnic, sktadam/y niniejsza ofertg:

Nr sprawy: 11/266/2014

1. Oferuj¢/my wykonanie przedmiotu zaméwienia w pelnym zakresie objetym Specyfikacja
Istotnych Warunkow Zamoéwienia na kwote:

Nazwa

Numer katalogowy

Ilos¢

Cena jedn.
netto zt

Wartos¢ netto

Komplet tulejek ER40

TER40BOSET

N

Uchwyt ER40 SK50

SS0ERC261

Tulejki ER do gwint M6-M20

TER320450G

Tulejki ER do gwint M6-M21

TER320600G

Tulejki ER do gwint M6-M22

TER320700G

Tulejki ER do gwint M6-M23

TER320900G

Tulejki ER do gwint M6-M24

TER321100G

Tulejki ER do gwint M6-M25

TRE321200G

Tulejki ER do gwint M6-M26

TER321400G

Tulejki ER do gwint M6-M27

TER321800G

Uchwyt ER32 pod gwint. SK50

S50ERC201

el = —
ok |o|@®No MW INIF 5

Uchwyt Weldon Fi8 L=100

S50WLD081

[EEN
w

Uchwyt Weldon Fi10 L=100

SS0WLD101

[EEN
SN

Uchwyt Weldon Fil2 L=100

S50WLD121

[EEN
a1

Uchwyt Weldon Fil4 L=100

S50WLD141

[EEN
(op}

Uchwyt Weldon Fil6 L=100

SS0WLD161

[EEN
\‘

Uchwyt Weldon Fi20 L=100

S50WLD201

[EEN
0]

Uchwyt Weldon Fi25 L=100

S50WLD251

[EEN
O

Uchwyt Weldon Fi 32 L=100

SS0WLD321

N
o

Uchwyt Weldon Fi40 L=100

S50WLD400

N
[y

Uchwyt Morse'a z ptetwa MK 1

S51IMTBO010

N
N

Uchwyt Morse'a z ptetwa MK2

S51IMTB020

N
w

Uchwyt Morse'a z pletwa MK3

S51IMTB030

N
N

Uchwyt Morse'a z pletwa MK4

S51IMTB040

N
(6}

Uchwyt Morse'a z ptetwa MK5

S51IMTBO050

N
(o]

Trzpien frez. zabierakowy Fil6

S50SMA160

N
-~

Trzpien frez. zabierakowy Fi22

S50FMA221K

N
(e}

Trzpien frez. zabierakowy Fi27

SS0FMA271K

N
o

Trzpien frez. zabierakowy Fi32

S50FMAS321K

w
o

Trzpien frez. zabierakowy Fi40

S50FMA401K

w
-

Trzpien frez zabierakowy Fi50

SS0FMAS01K

w
N

Trzpien frez. zabierakowy Fi60

S50FMAG01K

w
w

Uchwyt wiertarski 1 - 13

S52NCD130

NINININININDINDINININDINDINDINDINDINDINDINDINIFP(IFPIFPIFRPIFPIFPIFPIFPIFPIFRPIFPIFRIPRO]
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34 [Uchwyt wiertarski 3 - 16 S52NCD160 2

35 |Gtowiczka Fi 30 M305A03004T25150 2

36 [Frez jezowy Fi32 M650A03206W32115 1

37 [Plytki APKT1604 50

38 |Frez na ptytki bananowe M500B02002W25150 1

39 [Plytki bananowe BPMT20R10T3-C95 20

40 [Frez fazujacy ustawczy M710A03400W25150TC11] 1

41 [Ptytki do fazownika TCMT16T308 C01 P200 10

42 [Trzpien dociagajacy SS50224A0 20

43 |Glowica frezarska M850B12508040063 1

44 |Ptytki SPKN1504 20

45 [Frez do obrobki promieni M820A02200W20180 1

46 |Ptytki XDCW150320 C72 10

47 |Glowica do ptaszczyzn M850B16010040063 1

48 |Ptytki SPKN1504 50

49 |Glowiczka o kacie 90 stopni |M324A06306022040 1

50 [Ptytki JDMX1505 20

RAZEM

warto$€ netto .........coooeiiininn. (STOWNIE: ... )
podatek VAT ............c.ooe.ee. (STOWNIE: .o )
warto$¢ brutto .................o. (STOWNIE: .o )

2. Oswiadczam, ze zapoznatem si¢ z trescia Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
1 nie wnoszg do niej zadnych zastrzezen.

3. Oswiadczam, ze uwazam si¢ zwiazanym niniejszg oferta na czas wskazany w SIWZ
tj. 60 dni od uplywu terminu sktadania ofert.

4. Zobowiazuje si¢ wykona¢ przedmiot zamoOwienia w terminie wymaganym przez
Zamawiajacego.

5. Oswiadczam, ze udzielam miesigcy gwarancji na dostarczony przedmiot
zamowienia (nie mniej niz 24 miesiace).

6. Oswiadczam, ze oferowany osprzet specjalistyczny i narzedzia do obrobki elementow
torowych na frezarkach bramowych sterowanych numerycznie spetniaja wymogi zawarte
w opisie przedmiotu zamowienia.

7. Akceptuje¢ bez zastrzezeh wzoér umowy Ww sprawie zamowienia sektorowego
przedstawiony w SIWZ, w tym warunki platnos$ci i zobowiazuje si¢ w przypadku wyboru
naszej oferty do zawarcia umowy o tresci zgodnej z wzorem umowy, w miejscu oraz
terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

8. Oswiadczam, ze wadium zostato wniesione w formie ...................ccooiiiiiiiiinn. ..

Catos¢ oferty sktadam na. ......... kolejno ponumerowanych stronach

Miejscowos$¢ 1 data

Podpisano
(przedstawiciel/e wykonawcy)
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Zatacznik nr 3

OSWIADCZENIE WYKONAWCY

NAZWA WYKONAWCY.......cuiiiieeieiiieite e ste et e et te et st teeaessaesteesaesneenreeneesneennas
AAIES WYKONAWCY ...ttt nb e
NUMET TBIETONU. ...ttt re e e
N U g L= 1 RSO TR

Sktadajac ofertg¢ w przetargu pisemnym na dostawe osprzetu specjalistycznego i narzedzi
do obrobki elementow torowych na frezarkach bramowych sterowanych numerycznie
z przeznaczeniem dla Warsztatu Zwrotnic, nr sprawy: 11/266/2014,

osSwiadczam, zZe spelniam warunki dotyczace:

1.

N

posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej dzialalnosci lub czynno$ci zgodnie
z wymogami wlasciwej ustawy,

posiadania wiedzy i do§wiadczenia,

dysponowania odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi
do wykonania zamowienia,

sytuacji ekonomicznej i finansowej,

oraz oSwiadczam, zZe:
nie wyrzadzitem szkody, nie wykonujac zamoéwienia lub wykonujac je nienalezycie,
nie otwarto w stosunku do mnie likwidacji ani nie ogtoszono upadtosci,
nie zalegam z uiszczeniem podatkow, optat oraz skladek na ubezpieczenie spoteczne
i zdrowotne, uzyskalem przewidziane prawem zwolnienie*, odroczenie*, roztozenie
na raty zalegtych platnosci lub wstrzymanie w cato$ci wykonania decyzji wtasciwego
organu*,
zaden wspolnik spotki jawnej*, partner spotki partnerskiej*, komplementariusz spotki
komandytowe] oraz spotki komandytowo-akcyjnej*, urzedujacy czlonek organu
zarzadzajacego osoby prawnej* lub jako osoba fizyczna* nie zostal prawomocnie
skazany za przestgpstwo popetnione w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie
zamoOwienia, przestgpstwo przeciwko prawom os6b wykonujacych pracg zarobkowa,
przestgpstwo przeciwko Srodowisku, przestgpstwo przekupstwa, przestgpstwo
przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu
osiagnigcia korzys$ci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe lub przestepstwo
udzialu w zorganizowanej grupie albo zwiazku majacych na celu popetnienie
przestepstwa lub przestepstwa skarbowego,
nie wykonywatem bezposrednio czynnosci zwiazanych z przygotowaniem
prowadzonego postgpowania i nie postugiwatem si¢ w celu sporzadzenia oferty
osobami uczestniczacymi w dokonywaniu tych czynnosci.

(Miejscowosc¢ i data) (podpis Wykonawcy/Petnomocnika)

* niepotrzebne skresli¢
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Zakacznik nr 4
/ WZOR UMOWY /

UMOWA NI ..o,

zawarta dnia .....c.ccceeeveeveeenieenenn, w Chorzowie pomigdzy:

Tramwajami Slaskimi Spotka Akcyjna

z siedziba w Chorzowie przy ul. Inwalidzkiej 5, 41-506 Chorzéw, o kapitale zaktadowym
wynoszacym 118.793.310,00 zl, ktory zostal pokryty w catoSci, zarejestrowana w rejestrze
przedsigbiorcow Krajowego Rejestru Sadowego prowadzonym przez Sad Rejonowy
Katowice — Wschod w Katowicach, Wydziat VIII Gospodarczy, KRS pod nr: 0000145278,
0 numerze NIP: 634-01-25-637, numerze identyfikacyjnym REGON: 270561663, zwana

w dalszej czg$ci umowy ,,Zamawiajacym”, reprezentowang przez :

ZArEJESITOWANE  Wauutitinint et et et ettt et e e et e e aeeenens pod  numerem KRS
........................... o numerze NIP .............................., o numerze identyfikacyjnym

REGON ................. zwana w dalszej czgsci umowy ,,Wykonawca” reprezentowana

W wyniku przeprowadzonego postgpowania o udzielenie zamowienia sektorowego w formie
przetargu pisemnego zarejestrowanego pod numerem sprawy II/...... /2014 zawiera sig

umowe o nastepujacej tresci :

§1.

1.Przedmiotem umowy jest dostawa osprzgtu specjalistycznego i narzedzi do obrobki
elementdw torowych na frezarkach bramowych sterowanych numerycznie, (dalej: sprzgt)
zgodnie z opisem przedmiotu zamoOwienia stanowigcym zalacznik nr 1 do niniejszej
umowy.

2.Wykonawca zobowiazuje si¢ na koszt wlasny dostarczy¢ sprzet do Warsztatu Zwrotnic

mieszczacego si¢ w Rejonie Nr 1 Zamawiajacego przy ul. Piastowskiej 29 w Bedzinie.
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3. Wykonawca dostarczy sprz¢t w terminie dodnia ........................
4. Zamawiajacy zobowiazuje si¢ do odbioru sprzgtu oraz zaptaty pod  warunkiem

braku wad.

1. Cena za sprzgt wynosi ogétem: ......................... zt brutto

SEOWIIE: L.

w tym:

cenanetto: ... zt

podatek VAT ... zt

2.Podstawa do wystawienia faktury bedzie podpisany przez Strony bez zastrzezen protokot
zdawczo-odbiorczy stanowiacy zatacznik nr 2 do niniejszej umowy.

3.Zamawiajacy zobowiazuje si¢ do zaptaty ceny w terminie 30 dni od daty otrzymania

faktury wraz z protokotem zdawczo-odbiorczym, o ktérym mowa w ust. 2.

§3

. Wykonawca udziela Zamawiajacemu ........ miesigcy gwarancji na sprzet, liczac od dnia
podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen.

. Usunigcie wad wystgpujacych w okresie obowiazywania gwarancji nastapi na koszt
Wykonawcy, w ciagu 14 dni kalendarzowych liczonych od daty zgloszenia wady przez
Zamawiajacego.

. W przypadku braku mozliwos$ci usunigcia wady przez Wykonawce w terminie, o ktorym
mowa w ust. 2, dopuszcza si¢ mozliwo$¢ wydtuzenia terminu, co wymaga obustronnego
pisemnego uzgodnienia.

. W przypadku, gdyby Wykonawca nie usunat wady w terminie okre§lonym zgodnie
z postanowieniami  ust. 3 niniejszego paragrafu, wowczas Zamawiajacy bedzie
uprawniony usunaé¢ wade w zastgpstwie Wykonawcy, na odpowiedzialno§¢ Wykonawcy
1 na jego koszt. Zamawiajacy moze tego dokonaé¢ samodzielnie lub za posrednictwem
osoby trzeciej, bez koniecznosci uzyskiwania dodatkowej zgody.

. Odpowiedzialno$¢ Wykonawcy z tytutu regkojmi za wady fizyczne i prawne przedmiotu

umowy reguluja przepisy Kodeksu cywilnego.
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§ 4.

1. W razie zaistnienia istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, ze wykonanie przedmiotu
umowy nie lezy w interesie Zamawiajacego, czego nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili
zawarcia umowy, Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy w terminie 30 dni od
dnia powziecia wiadomosci o tych okoliczno$ciach.

2. Wykonanie prawa odstapienia nastapi w formie pisemnego os§wiadczenia Zamawiajacego.

§5.

1. Wykonawca zaptaci Zamawiajacemu kar¢ umowna w nastgpujacych sytuacjach:

a) w przypadku opdznienia w dostawie sprzgtu — w wysokosci 0,3% ceny brutto za kazdy
dzien op6znienia, jednak nie mniej niz 250,00 zi.

b) w przypadku opdznienia w usunigciu wad lub usterek stwierdzonych przy odbiorze
lub zgtoszonych w okresie gwarancji/rgkojmi — w wysokosci 0,5% ceny brutto
wadliwego sprzgtu za kazdy dzien opdznienia w stosunku do dnia wskazanego na
usunigcie wad lub usterek w protokole odbioru/zgloszeniu reklamacyjnym,

2. W przypadku odstapienia od umowy przez Zamawiajacego z powodu istotnego
naruszenia obowiazkdow umownych przez Wykonawce — w wysokosci 20% ceny
brutto.

3. Strony ustalaja, ze Zamawiajacemu stuzy prawo dochodzenia na zasadach ogodlnych
odszkodowania uzupetliajacego ( w pelnej wysokosci ), przewyzszajacego wysokosé
zastrzezonych kar umownych.

4. Strony ustalaja, zZe Zamawiajacy moze potraci¢ z naleznego Wykonawcy
wynagrodzenia wszelkie wierzytelnoSci powstale na podstawie niniejszej] umowy,
w tym w szczegllnosci kary umowne, przy czym potracenie umowne  hie
ogranicza w zaden sposob praw Zamawiajacego do potracenia ustawowego.

5. Odstapienie przez Zamawiajacego od niniejszej umowy z przyczyn lezacych po
stronie Wykonawcy nie  powoduje  utraty mozliwosci  dochodzenia  przez
Zamawiajacego zastrzezonych kar umownych.

6. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do sumowania kar umownych zastrzezonych

W umowie.
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§ 6.
Cesja wierzytelno$ci wynikajaca z niniejszej umowy moze by¢ dokonana tylko za uprzednia

zgoda Zamawiajacego wyrazona na pismie, pod rygorem niewaznosci.

§7.

Ewentualne spory mogace wyniknaé z naruszenia postanowien niniejSzej UMOWY,

zostana rozstrzygnicte przez sad wlasciwy dla siedziby Zamawiajacego.

§ 8.

W sprawach nieuregulowanych w tresci niniejszej umowy zastosowanie maja przepisy

Kodeksu cywilnego.

§9.
Wszystkie zmiany i uzupelnienia umowy moga by¢ dokonywane jedynie w formie

pisemnej pod rygorem niewaznosci.

§ 10.
Zalaczniki do umowy :
1. Opis przedmiotu zaméwienia.
2. Wzoér protokotu zdawczo - odbiorczego

§11.

Niniejsza umowg sporzadzono w dwoch jednobrzmiacych egzemplarzach, po jednym

egzemplarzu dla kazdej ze Stron.

Wykonawca: Zamawiajacy :

17



Zakacznik nr 1
doumowynr ...............

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

2. Przedmiotem zamowienia jest dostawa osprzgtu specjalistycznego i narzedzi do obrobki
elementow torowych na dwoch zmodernizowanych frezarkach bramowych sterowanych
numerycznie zabudowanych w Warsztacie Zwrotnic Zaktadu Ustugowo Remontowego
w Bedzinie , 42-500 Bedzin, ul. Piastowska 29.

W zakresie dostawy Wykonawca musi przeprowadzi¢ dodatkowe prace w postaci:

— montazu dostarczonego osprzgtu i narzedzi do dwoch zmodernizowanych frezarek
Zamawiajacego: pierwszej o dlugosci stotu 6000 - typ UNIFIGN GANTRY model
UNIPORT 5 i drugiej o dtugosci stotu 4000mm - typ RIVOLTA model DCMM 4000,

— przeprowadzenie probnej obrobki calego asortymentu elementow torowych
wykonywanych przez Zamawiajacego takich jak iglice do zwrotnic, szyny pojazdowe
do zwrotnic, krzyzownice do rozjazdow, elementy przyrzaddow wyrdwnawczych
z szyn tramwajowych i kolejowych.

2. Zakres dostawy - wykaz dotyczacy osprzetu i narzedzi:

Lp. Nazwa Numer katalogowy llos¢
1 |Komplet tulejek ER40 TER40BOSET 2
2 |Uchwyt ER40 SK50 S50ERC261 5
3 [Tulejki ER do gwint M6-M20 TER320450G 1
4 [Tulejki ER do gwint M6-M21 TER320600G 1
5 [Tulejki ER do gwint M6-M22 TER320700G 1
6 ([Tulejki ER do gwint M6-M23 TER320900G 1
7 [Tulejki ER do gwint M6-M24 TER321100G 1
8 [Tulejki ER do gwint M6-M25 TRE321200G 1
9 [Tulejki ER do gwint M6-M26 TER321400G 1
10 [Tulejki ER do gwint M6-M27 TER321800G 1
11 |Uchwyt ER32 pod gwint. SK50  |SS0ERC201 1
12 |Uchwyt Weldon Fi8 L=100 S50WLD081 1
13 |Uchwyt Weldon Fi10 L=100 S50WLD101 1
14 |Uchwyt Weldon Fi12 L=100 S50WLD121 1
15 |Uchwyt Weldon Fi14 L=100 S50WLD141 1
16 |Uchwyt Weldon Fil6 L=100 S50WLD161 2
17 |Uchwyt Weldon Fi20 L=100 S50WLD201 2
18 |Uchwyt Weldon Fi25 L=100 S50WLD251 2
19 |Uchwyt Weldon Fi 32 L=100 S50WLD321 2
20 |Uchwyt Weldon Fi40 L=100 S50WLD400 2
21 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK 1 S51MTB010 2
22 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK2 S51MTB020 2
23 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK3 S51MTB030 2
24 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK4 S51MTB040 2
25 [Uchwyt Morse'a z ptetwa MK5 S51MTB050 2
26 [Trzpien frez. zabierakowy Fil6  |SS0SMA160 2
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27 [Trzpien frez. zabierakowy Fi22 S50FMA221K 2
28 [Trzpien frez. zabierakowy Fi27 SS0FMA271K 2
29 [Trzpien frez. zabierakowy Fi32 S50FMA321K 2
30 [Trzpien frez. zabierakowy Fi40 S50FMA401K 2
31 [Trzpien frez zabierakowy FiS0 SS0FMAS01K 2
32 [Trzpien frez. zabierakowy Fi60 S50FMA601K 2
33 |[Uchwyt wiertarski 1 - 13 S52NCD130 2
34 |Uchwyt wiertarski 3 - 16 S52NCD160 2
35 |Glowiczka Fi 30 M305A03004T25150 2
36 [Frez jezowy Fi32 M650A03206W32115 1
37 Ptytki APKT1604 50
38 [Frez na plytki bananowe M500B02002W?25150 1
39 [Ptytki bananowe BPMT20R10T3-C95 20
40 |Frez fazujacy ustawczy M710A03400W25150TC11 1
41 Plytki do fazownika TCMT16T308 C01 P200 10
42 [Trzpien dociagajacy SS50224A0 20
43 |Glowica frezarska M850B12508040063 1
44 Ptytki SPKN1504 20
45 |Frez do obrobki promieni M820A02200W20180 1
46 [Plytki XDCW150320 C72 10
47 |Glowica do plaszczyzn M850B16010040063 1
48 Plytki SPKN1504 50
49 |Gtowiczka o kacie 90 stopni M324A06306022040 1
50 [Ptytki JDMX1505 20

3. Pozostate warunki realizacji zaméwienia:

Przed zlozeniem oferty, wskazane jest dokonanie ogledzin frezarek w siedzibie
Warsztatu Zwrotnic, tj. w Rejonie Nr 1 przy ul. Piastowskiej 29 w Bedzinie w terminie
uzgodnionym z Zamawiajacym z odpowiednim wyprzedzeniem,

Wykonawca w ramach realizacji zamoéwienia dostarczy osprz¢t 1 narzedzia
do siedziby Warsztatu Zwrotnic Zamawiajacego w Bedzinie - 42 — 500 Bedzin,
ul. Piastowska 29 — w dni robocze w godzinach 7% — 13%,

Wykonawca wlasnym staraniem i kosztem przeprowadzi montaz dostarczonego
osprz¢tu 1 narzedzi w dwoch frezarkach Zamawiajacego zabudowanych w Warsztacie
Zwrotnic, a nastgpnie przeprowadzi probna obrobke catego asortymentu elementow
torowych wykonywanych przez Zamawiajacego. Przeprowadzenie probnej obrobki
odbedzie si¢ w obecnosci przedstawicieli Zamawiajacego 1 dostawcy frezarek,
firmy ZPHU Blachmix 34-600 Limanowa, Stara Wies 461 - w dni robocze
w godzinach 7%° — 13% Pozytywny wynik probnej obrobki zostanie potwierdzony
protokotem odbioru dostawy stanowiacym zatacznik nr 2 do umowy. Protokot
ten bedzie podstawa wystawienia faktury,

Wykonawca wraz z dostawa dostarczy katalog osprzgtu i narzedzi,

wymagany okres gwarancji na dostarczony osprzgt i narzgdzia - minimum 24 miesiace
do daty podpisania protokotu dostawy,

przedmiot zamdwienia musi by¢ wykonany zgodnie z obowigzujacymi normami
jakosciowymi, warunkami technicznymi i wytycznymi obowiazujacymi dla tego
rodzaju asortymentu.
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Zamawiajacy :

Uzytkownik :

Zatacznik Nr 2

do umowy nr

PROTOKOL ZDAWCZO - ODBIORCZY

Tramwaje Slaskie S.A.
ul. Inwalidzka 5
41-506 Chorzéw

Zaktad Ustugowo Remontowy
ul. Inwalidzka 5

Wykonawca :

41-500 Chorzéw

Dostawa n/w osprzetu i narzedzi:

Lp. Nazwa Numer katalogowy llos¢
1 |Komplet tulejek ER40 TERAO0BOSET 2
2 |Uchwyt ER40 SK50 S50ERC261 5
3 [Tulejki ER do gwint M6-M20  [TER320450G 1
4 [Tulejki ER do gwint M6-M21 TER320600G 1
5 [Tulejki ER do gwint M6-M22  [TER320700G 1
6 ([Tulejki ER do gwint M6-M23 TER320900G 1
7 [Tulejki ER do gwint M6-M24 TER321100G 1
8 [Tulejki ER do gwint M6-M25 TRE321200G 1
9 [Tulejki ER do gwint M6-M26  |TER321400G 1
10 [Tulejki ER do gwint M6-M27 TER321800G 1
11 |Uchwyt ER32 pod gwint. SK50  |[SS0ERC201 1
12 |Uchwyt Weldon Fi8 L=100 S50WLD081 1
13 |Uchwyt Weldon Fil0 L=100 S50WLD101 1
14 |Uchwyt Weldon Fil2 L=100 S50WLD121 1
15 |Uchwyt Weldon Fil4 L=100 S50WLD141 1
16 |Uchwyt Weldon Fil6 L=100 S50WLD161 2
17 |Uchwyt Weldon Fi20 L=100 S50WLD201 2
18 |Uchwyt Weldon Fi25 L=100 S50WLD251 2
19 |Uchwyt Weldon Fi 32 L=100 S50WLD321 2
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20 |Uchwyt Weldon Fi40 L=100 S50WLD400 2
21 [Uchwyt Morse'a z ptetwa MK1 S51IMTBO010 2
22 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK2 S51MTB020 2
23 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MK3 S51MTB030 2
24 |[Uchwyt Morse'a z ptetwa MK4 S51IMTB040 2
25 |Uchwyt Morse'a z ptetwa MKS5 S51MTBO050 2
26 (Trzpien frez. zabierakowy Fil6  |[SS0SMA160 2
27 [Trzpien frez. zabierakowy Fi22 SS0FMA221K 2
28 [Trzpien frez. zabierakowy Fi27 S50FMA271K 2
29 [Trzpien frez. zabierakowy Fi32 S50FMA321K 2
30 [Trzpien frez. zabierakowy Fi40 SS0FMA401K 2
31 [Trzpien frez zabierakowy Fi50 S50FMAS501K 2
32 [Trzpien frez. zabierakowy Fi60 SS0FMAGO01K 2
33 |Uchwyt wiertarski 1 - 13 S52NCD130 2
34 |Uchwyt wiertarski 3 - 16 S52NCD160 2
35 |Glowiczka Fi 30 M305A03004T25150 2
36 [Frez jezowy Fi32 M650A03206W32115 1
37 |Ptytki APKT1604 50
38 |Frez na ptytki bananowe M500B02002W25150 1
39 [Ptytki bananowe BPMT20R10T3-C95 20
40 |Frez fazujacy ustawczy M710A03400W25150TC11 1
41 Plytki do fazownika TCMT16T308 C01 P200 10
42 [Trzpien dociagajacy SS50224A0 20
43 |Glowica frezarska M850B12508040063 1
44 Plytki SPKN1504 20
45 |Frez do obrobki promieni M820A02200W?20180 1
46 Plytki XDCW150320 C72 10
47 |Glowica do ptaszczyzn M850B16010040063 1
48 [Ptytki SPKN1504 50
49 |Glowiczka o kacie 90 stopni M324A06306022040 1
50 [Ptytki JDMX1505 20

Wynik z probnej obrobki elementdw torowych przy zastosowaniu w/w materiatow:

pozytywny/ negatywny

Przedstawiciele Wykonawcy :
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Przedstawiciele Zamawiajacego :
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