Katowice, 08.10.2014 r.

Dotyczy: postepowania o udzielenie zamowienia sektorowego — nr sprawy: 11/436/2014.

W zwiazku z pytaniem Wykonawcy do postgpowania sektorowego prowadzonego
w formie przetargu pisemnego pn. ,Dostawa agregatu pradotwoérczego wraz ze spawarkg

z przeznaczeniem dla R-3 w Bytomiu” — nr sprawy: 11/436/2014, wyjasniam:

Pytanie 1:

Prosimy o podanie $rednicy elektrody (lub S$rednic), kiére beda uzywane podczas
eksploatowania spawarki okreslonej w wymaganiach w/w przetargu. Jest to dla nas parametr

istotny podczas przygotowania oferty.

Pytanie 2:

W wymaganiach technicznych agregatu pradotworczego, Zamawiajacy okresla moc
maksymalna agregatu na 20 kVA, natomiast moc silnika na ok. 30 KM. W produkowanych
agregatach pradotworczych do 20 kVA instalujemy silnik o mocy maksymalnie ok. 19 — 20
KW i pojemnosci skokowej ok. 2,541. Spalanie przy 100% obciazenia wynosi ok. 5l/h.

W tych samych wymaganiach Zamawiajacy podaje masg agregatu na ok. 300 kg i wymiary:
1400/800/950, agregaty o takiej mocy (w obudowie otwartej) waza co najmniej 550 kg i maja
wymiary: 2000x900x1100. Czy Zamawiajacy dopuszcza agregat pradotworezy o w/w
parametrach? Jednoczesnie prosimy o sprecyzowanie rodzaju obudowy (stalowa, wyciszona.

otwarta) agregatu pradotworczego.

Odpowiedz 1:
Elektroda max. 6 mm przy pradzie ok. 250A, sprawnosci 100%.

Odpowiedz 2:
Agregat typu otwartego na podstawie. Pozostate parametry zgodnie ze specyfikacja (masa,

wymiary, moc i pojemno$¢ skokowa, zuzycie paliwa przy 100% obcigzenia)
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