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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zelbetowych elementéw
prefabrykowanych w ramach realizacji pod nazwa: Przebudowa mostu tramwajowego nad rzekg Bytomka w
ramach zadania inwestycyjnego pn.: "Modernizacja mostu tramwajowego nad rzeka Bytomka w Zabrzu ul.
Bytomska — obiekt nr 46MT/4" wg D-SST-00.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogdlny zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
elementow prefabrykowanych segmentéw przepustow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prefabrykowany wyréb betonowy - wyréb betonowy formowany i dojrzewajagcy w miejscu innym niz
ostateczne miejsce jego zastosowania,

Prefabrykat - czes¢ konstrukeyjna wykonana w zaktadzie przemystowym lub poligonowo.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w SST-03.3
,Roboty betonowe, zelbetowe i zbrojeniowe".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

1. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w K-SST-03 ,,Roboty betonowe, zelbetowe i zbrojeniowe".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa i
ST.

2. MATERIALY

1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw podano wg D-SST-00.

2. Beton i stali zbrojeniowa- zgodnie z K-SST-03 " Roboty betonowe, zelbetowe i zbrojeniowe".

3. Materiat do produkcji form prefabrykatéw- lekki, zapewniajgcy trwatosé¢ formy, odpornos¢ na dziatanie
wilgoci, wysokich temperatur i mechaniczne zageszczanie betonu.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

1. Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano wg D-SST-00
2. Do transportu prefabrykatéw na miejsce montazu nalezy stosowac zawiesia belkowe lub linowe.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano wg D-SST-00
4.2. Transport mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa w zaktadzie prefabrykacji moze byé transportowana do miejsca jej odbioru za pomoca
specjalnych zasobnikéw, przenosnikéw tasmowych oraz pomp lub innych urzadzen pneumatycznych.
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4.3. Transport prefabrykatow

Sposéb transportu elementéw prefabrykowanych zalezy od rozmiaréw prefabrykatéow i sposobu ich
wytwarzania. Zaleca sie w transporcie wewnetrznym przewozi¢ prefabrykaty w pozycji ich wbudowania.
Prefabrykaty powinny by¢ zabezpieczone przed przesunieciem sie w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano wg D-SST-00
5.2. Produkcja prefabrykatow

1. Przygotowaé¢ formy o prostej konstrukcji, zapewniajagcej zachowanie wymaganych wymiaréw
prefabrykatu.

2. Wszystkie czesci formy, ktére stykajg sie z betonem nalezy pokry¢ odpowiednimi $rodkami
antyadhezyjnymi.

3. Ulozy¢ zbrojenie w formie w ten sposéb, aby prety zbrojenia gtéwnego posiadaty elementy dystansowe,
zapewniajagce wymagane otulenie zbrojenia betonem. Wszystkie stalowe elementy wyposazenia
prefabrykatow takie jak: uchwyty transportowe, marki stalowe, wtazy itp. powinny by¢ dokfadnie
stabilizowane w formie.

4. Mieszanka betonowa do produkcji elementéw zelbetowych powinna mie¢ konsystencje gestoplastyczna.

5. Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana w sposéb mechaniczny. W celu przyspieszenia dojrzewania
betonu mozna stosowaé obrdébke termiczng, przez jego naparzanie parg niskoprezng lub przez nagrzew.
Maksymalna temperatura betonu w czasie obrdbki cieplnej nie powinna by¢ wyzsza niz + 70° C. Elementy
naparzane nalezy utrzymywac¢ w stanie nawilzonym przez co najmniej 3 dni po zakornczeniu obrdbki
cieplnej. Wzrost temperatury przy obrdbce cieplnej nie powinien by¢ wyzszy od niz 20° C/h. Szybkos¢
studzenia - spadek temperatury nie moze by¢ wiekszy od 10 +15°C/h.

6. Rozformowanie prefabrykatéw moze nastgpi¢ wtedy, gdy beton uzyska minimalng wytrzymatos$¢ podang
w Dokumentacji Projektowej. Formy po wyjeciu z nich prefabrykatéw powinny byé rozebrane z i
oczyszczone z resztek betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lIne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano wg D-SST-00.
6.2. Zakres kontroli

Kontrola obejmuje sprawdzenie, czy przygotowanie form do produkcji prefabrykatéw oraz czy przygotowanie
zbrojenia i betonu s3 zgodne z wymaganiami oraz czy wykonane elementy prefabrykowane spetniajg
wymagania odnosnie jakosci.
Kontroli podlegaja wtasciwosci:
- podstawowe wymiary form ( dtugos¢, szerokosé, wysokosé, przekatne ),
- wilasciwosci sktadnikéw mieszanki betonowej,
- wilasciwosci mieszanki betonowej ( konsystencja, zawartos¢ powietrza ),
- wilasciwosci betonu ( wytrzymato$é na Sciskanie, nasigkliwos¢, odpornos¢ betonu na dziatanie
mrozu, przepuszczalnos¢ wody przez beton - dla betonu o wskazniku cisnienia > 0,5 ).
- wymiary prefabrykatéw- dopuszczalne odchytki wymiarédw powinny by¢ zgodne
z PN-92/B-03380/ Az 1 : 2004,
- rysy, uszkodzenia krawedzi podporowych i ugiecia- dopuszczalne wielkosci tych parametréow wg
PN-92/B-03380.
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7. OBMIAR ROBOT

1.
2.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano wg D-SST-00.
Jednostka obmiaru jest:
* m’ wbudowanego w prefabrykat betonu na podstawie Dokumentacji Projektowej
i obmiaru,

S

= 1 kg przygotowania i montazu zbrojenia na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ wbudowanego zbrojenia tj. tgczna

dtugos¢ pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy w kg/m.

8. ODBIOR ROBOT

8. 1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

1.
2.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano wg D-SST-00

Dostarczone elementy prefabrykowane powinny by¢ przedmiotem odbioru w zakresie zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, atestéw kontroli jakosci, spetnienia tolerancji wymiarowych oraz braku
uszkodzen lub defektéw widocznych dyskwalifikujacych wytworzony prefabrykat i uniemozliwiajacy

montaz.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

4.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano wg D-SST-00

Ptatnos¢ nalezy przyjmowacd zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw i

badan laboratoryjnych. Ptatnos¢ nastepuje po wykonaniu i odebraniu robét objetych ST.
Cena jednostkowa 1 m* wbudowanego betonu obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- przedtozenie Inzynierowi dokumentéw okreslajagcych parametry zastosowanych

materiatow,
- niezbedne pomiary,
- montazi demontaz form prefabrykatéw ewentualnie przygotowanie formy,
- badanie mieszanki betonowej i przedstawienie Inzynierowi wynikéw badan,

- przygotowanie, transport i ufozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem,

wykoriczeniem powierzchni i pielegnacja,
- transport prefabrykatu na miejsce montazu,
- montaz prefabrykatu.
Cena jednostkowa 1t zbrojenia obejmuje:
- zakup i dostarczenie materiatéw na plac budowy,
- oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

- wygiecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "na zakfad" przy uzyciu drutu

wigzatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacja Projektowg,
oczyszczenie terenu robét z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 206-1:2003/Ap 1:2004 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja, zgodnosc.

2. PN-EN 13 369: 2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu.

3. PN-73/B-06281 Prefabrykaty  budowlane z betonu. Metody badan
wytrzymatosciowych.

4. PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych.
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