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1. WSTEP
1.1. Przedmiot opracowania SST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt ziemnych, ktére zostang
zrealizowane w ramach inwestycji pod nazwg: Przebudowa mostu tramwajowego nad rzeka Bytomka w
ramach zadania inwestycyjnego pn.: "Modernizacja mostu tramwajowego nad rzekg Bytomka w Zabrzu ul.
Bytomska — obiekt nr 46MT/4" wg D-SST-00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) zostata wykonana w oparciu o dokumentacje projektowa, ktéra
bedzie dokumentem przetargowym i zatgcznikiem do umowy przy realizacji i rozliczaniu robot inwestycyjnych
wedtug ustawy o zamowieniach publicznych. Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania
wspdlne dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w ramach przedmiotowego zadania
w zakresie robét polegajacych na wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano D-SST-00. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania
robét oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg i ST.

1.4. Podstawowe okre$lenia i pojecia stosowane w SST

Okreslenia uzyte w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami zawartymi w D-SST-00.

2. MATERIALY

2.1 Rozwigzania projektowe

Szczegotowy opis rozwigzan projektowych zamieszczono w opisie technicznym.

2.2 Sktadowanie materiatow

Rolki pap i folii nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w

odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikédw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojgcej w jednej
warstwie.

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-SST-00.
3.2 Sprzet do wykonywania robét papowych zgrzewalnych

Do wykonania pokry¢ w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:
- palnik gazowy jednodyskowy z wezem,
- maty palnik do obrébek dekarskich,
- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania
duzych powierzchni),
- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,
- szpachelka,
- néz do ciecia papy,
- watek dociskowy z silikonowa rolka,
- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygieta).
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Mate palniki gazowe, badZ palniki jednoptomieniowe stuza do wykonywania detali i obrébek z pap
zgrzewalnych. Waz do palnikéw gazowych powinien mie¢ dtugos¢ min.15 m, aby umozliwiat swobodne
poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazy¢ 33 kg.
Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg) w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem
naturalnym. Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdéw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci
wykonanych spoin. Pracownik majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegdlnych
detali praktycznie nie dotyka papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelka. Podczas wykonywania prac
pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu musi sie znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy,
koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w Srodki przeciw
oparzeniom.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-SST-00.
4.2 Warunki transportu

Rolki pap, folii oraz pojemniki z preparatami izolacyjnymi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki
pap oraz folii i pojemniki z preparatami izolacyjnymi moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoélne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w D-SST-00.
5.2 Przygotowanie podtozy pod wykonanie robét papowych

Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych musza spetnia¢ kilka podstawowych wymogow:
- wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos¢ podioza zapewniajgca przeniesienie wystepujgcych
obcigzen w czasie robdt i w czasie eksploatacji dachu,
- wymagana jest rownos¢ podtoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody, przyczepnosé papy do
podtoza i estetyke wykonania pokrycia,
- podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,
- podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane

roztworem asfaltowym, np. ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA,
- zaleca sie, aby styki podtoza z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie dachu

byty ztagodzone elementami typu IZOKLIN.
- podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji

termicznej, powinny mieé¢ grubos$é¢ min. 3,5 cm,
- podtoze nalezy zdylatowac na pola o boku 1,5-2 m.
- dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywad sie z dylatacjami konstrukcyjnymi,
- podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyskac przed utozeniem pokrycia papowego
wilgotno$¢ mniejszg ni¢ 6%; w przypadku wilgotnosci wyzszej nalezy sie liczy¢ z obnizong przyczepnoscia
utozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawaniem pecherzy w pokryciu,
- przed przystgpieniem do robét pokrywczych podtoze nalezy zagruntowaé asfaltowa emulsjg anionowg lub
innym dopuszczonym do stosowania srodkiem gruntujgcym.

5.3 Przygotowanie podtozy pod wykonanie robét izolacji pionowej

Prace te stuzg aby zamkna¢ wszelkie pory w podtozu, a poprzez to zapobiec tworzeniu pecherzy w warstwie
izolacji, jak i w celu skutecznego uszczelnienia wszelkich peknieé, spoin, naroinikéw wewnetrznych i
zewnetrznych. Podtoze musi by¢ stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoty i innych powtok antyadhezyjnych.
Woystajace resztki zaprawy nalezy zbi¢, a krawedzie odsadzek oczysci¢ z gruzu i ziemi. Gtebokie spoiny i rysy
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nalezy uzupetni¢. We wszystkich katach wewnetrznych nalezy wykonac fasety o promieniu 4-6 cm. Aby uzyskac
umocnienie podtoza, zmniejszenie jego nasigkliwosci oraz zapewni¢ lepsza przyczepnosc¢ izolacji do podtoza
(mostek sczepny) zaleca sie gruntowanie.

5.4 Wykonanie bezspoinowych powtok izolacyjnych typu lekkiego

Stosowane jest gdy grunt przepuszczalny ma dostateczng gtebokos$¢ pod podstawg fundamentéw. Materiat
wypetniajgcy wykop musi by¢ na tyle przepuszczalny, aby woda opadowa mogta bez zaktécenr przesigkaé¢ do
poziomu wdd gruntowych z powierzchni terenu tak, aby nie mogta gromadzi¢ sie choéby na krétko, np. podczas
silnych opadéw (warto$¢ wspétczynnika przepuszczalnosci nie moze przekroczy¢ 10-4 m/s). Na uprzednio
zagruntowane podtoze nanosi sie , bez rozcienczenia, za pomoca pedzla lub pacy.

5.5 Wykonanie zasadniczych bezspoinowych powtok izolacyjnych

Po przeschnieciu zagruntowanej powierzchni nalezy naktada¢ wtasciwg izolacje pacg lub szpachlg na grubosc¢
zalezng od typu izolacji. Zaleca sie naktadaé jednorazowo warstwe nie grubszg niz 2 mm. Po przeschnieciu
pierwszej nalezy nanosi¢ kolejne warstwy. Zawartos¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszac.
Powtoke nanosi sie zawsze na strone $ciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy unika¢ negatywnego cisnienia
hydrostatycznego. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na to, by powierzchnie katéw wewnetrznych i
zewnetrznych byty dokfadnie pokryte masa. W zaleznosci od obcigzenia wodg nalezy dobraé¢ odpowiednia
grubos$¢ warstwy izolacyjnej. W przypadku wystepowania wody bez cisnienia naktada sie 2-3 kilogramy na m?.
W przypadku dziatania wody pod cisnieniem - na jeden m? nakfada sie min. 4 kg. preparatu izolacyjnego. W
pierwszej kolejnosci uszczelnia sie punkty przytgczenia, tj. miejsca styku Sciany zewnetrznej z fundamentem,
przejscia rur, dylatacje. Nastepnie izoluje sie powierzchnie. Mase uszczelniajagcg naktada sie od dotu do gory
kielnig do wygtadzenia. W przypadku szczegdlnych wymagan wtapia sie w izolacje tkanine zbrojgcg. Najpierw
uktada sie pierwszg warstwe izolacji, potem wtapia sie na Swiezy materiat tkanine zbrojaca i lekko przyciska.
Uszczelniajacy, izolacyjny system niezawodnie zabezpiecza $ciany przed dziataniem wilgoci gruntowej i
zapewnia zarazem bardzo dobrg izolacyjnos¢ cieplng (wraz z twardymi ptytami styropianowymi lub z wetny
mineralnej). System ten bardzo dobrze zabezpiecza izolacje przed uszkodzeniami mechanicznymi. W zaleznosci
od wydatku materiatu uzyskuje sie typ izolacji:

- izolacja typu lekkiego (ochrona przeciwwilgociowa) zalecana grubo$¢ warstwy 2 mm, zuzycie ok.2,0 kg/m?

- izolacja typu $redniego (woda gruntowa) zalecana grubos$¢ warstwy 3 mm, zuzycie ok. 3,0 kg/m?

- izolacja typu ciezkiego (woda pod ci$nieniem) zalecana grubos$¢ warstwy 4 mm, zuzycie ok. 4,0 kg/m?

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w D-SST-00.

7. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY

W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych polegajacych na wykonaniu pokryé papowych i
bezspoinowymi powtokami asfaltowymi nalezy kontrolowac:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

- sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego réwnosci i spadki,

- sprawdzi¢ materiaty (jakos¢)

- bada¢ prawidtowosc i doktadnos$¢ wykonania (szczelnosci pokrycia).

8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w D-SST-00.Jednostkg obmiaru jest m2,

9. ODBIOR ROBOT

9.1 Ustalenia ogodlne dotyczace odbioru robét
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Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w D-SST-00.
9.2. Dokumenty, ktore wykonawca powinien przedstawic przy odbiorze robét

- zatwierdzong dokumentacje techniczng,

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét
zanikajacych,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatéw.

9.3. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze

Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza odbywa sie przez ogledziny. Miejsca nasuwajgce watpliwosci nalezy
bada¢ przez wykonanie w pokryciu dwdéch réwnolegtych nacie¢ na gtebokos¢ warstwy dtugosci okoto 5 cm i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm - oderwanie powinno nastgpi¢ na warstwie papy a nie
na warstwie czepnej. Sprawdzanie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia gtéwnie w miejscach
narazonych na zatrzymywanie sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze scianami).Przeprowadza sie je
bezposrednio po obfitych opadach lub po poddaniu miejsc sprawdzenia dziataniu strumienia wody przez okres
nie kroétszy niz 15 min. i obserwowanie czy woda nie zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie
przenika przez nie i nie tworzy zaciekéw. Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajgcy ich
odszukanie i naprawe po wyschnieciu pokrycia.

9.4. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i wymogami
wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych
robdt uznaje sie za niezgodny z wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z
projektem wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do
czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi. W
przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sie do usuniecia, ale nie wptywajgcych na szczelnos¢ pokrycia,
roboty moga byc¢ przyjete z rbwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-02171 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan Poprawki 1 Bl 13/93, poz.76. Zmiany 1 Bl 10/93, poz.
65,

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91, poz. 60 2 Bl 8/92, poz.38 Zmiany 1 BI
11-12/84 poz. 84 2 Bl 1/85 poz.1,

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 poz. 60,

Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczem.
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