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1. WSTEP
1.1.Przedmiot opracowania ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
barieroporeczy sztywnych w ramach inwestycji pod nazwa: Przebudowa mostu tramwajowego nad rzeka
Bytomka w ramach zadania inwestycyjnego pn.: "Modernizacja mostu tramwajowego nad rzeka Bytomka w
Zabrzu ul. Bytomska — obiekt nr 46MT/4" wg D-SST-00.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét wymienionych w SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz
barieroporeczy sztywnych na obiekcie.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w D-SST-00.

1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny z jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w D-SST-00.

MATERIALY
2.1 Stal

Do konstrukcji stalowych zastosowano:
- stal — S235

2.1.1. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byé bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchniach czotowych nic dopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy. drobne fuski i zwalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzen, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla

walcowki o grubosci wiekszej.

2.1.2 Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytwadrcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Strona 63



S

2.1.3. Odbidér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane i pofaczenia kotwami.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

2.3.1 Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ weciagarek lub weciagnikédw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé¢ w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiac¢ powstate
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje
nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe
sktadowaé w tym samym potozeniu.

2.3.2 Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
2.3.3 taczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4 Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem

jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby, zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem wytworni, jakosci
wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, jakosci powtok antykorozyjnych. Odbidér konstrukcji
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-SST-00.
3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek. Dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploataciji.

3.3. Sprzet do robot spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zfgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.
b) Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywdéw atmosferycznych
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- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach
- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i

przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1 Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-SST-00.
4.2 Warunki transportu

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposéb
sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan. gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po
cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nic powinny wystgpié rysy i
pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz, zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére
po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan
doktadnosci zespotéw i wykonania potaczen.

5.3.2. Pofaczenia spawane

5.3.2.1 Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacd rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wieksza od 1,5 mm.
5.3.2.2 Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j
- 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;
- 0 5% - dla spoin czotowych
- 0 10%- dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawicy lica. Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy

5.3.2.4 Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
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- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé
przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4 Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukgji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.4.2. Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji wg projektu budowlanego i
wytycznych producenta elementéw stalowych.

5.4.3. Po zamontowaniu barierek nalezy uzupetni¢ ubytki powtoki malarskiej powstate na skutek montazu i
transportu zestawem malarskim o takim samym kolorze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w D-SST-00.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w D-SST-00.
Jednostkami obmiaru sg metry biezagce zamontowanej konstrukciji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w D-SST-00.

Odbidr robét polega na sprawdzeniu ilosci wykonanych robét, zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST,
sprawdzeniu dokumentdéw, jakosci materiatéw i wizualnej ocenie wykonanych robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych dla usuniecia tych
wad, a Wykonawca wykona je na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynnosci
wymienione w SST. Cena obejmuje:

- zakup materiatéw,

- transport materiatéw,

- wyznaczenie lokalizacji barieroporeczy ,

- ustawienie stupkow,

- montaz elementéw barier,

- kontrole prawidtowosci przeprowadzonych robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

»Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” BPBDiM , Transprojekt” Warszawal1994r.

,Katalog drogowych barier ochronnych” Przedsiebiorstwo Produkcyjno — Transportowe Kielce ul. Batalionow
Chtopskich 82; BPBDiIM "Transprojekt" - Warszawa; Kielce-Warszawa1993r.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne
dostawy

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potaczenia spawane i
powierzchniowe napawane.

PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.
PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegdéw spawania.

PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegdéw do spawania

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania.
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