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/atwierdzenie spawania

A15 . ) oziom certyfikacji wytworcy CL 1
11.2015 G.Wozny Poziom certyfikacji wytworey CL

Uwagi:

Detale symetryczne rozmieszcza¢ | spawac analogicznie.

Dodatkowe wymagania dot. spoin: patrz "Plan badan (...)" Ptb 013601..
Dodatkowe wymagania dot. geometrii: patrz "Arkusz pomiarowy ostoi” Ptb 013801
Poz. 17 spawac analogicznie jak poz. 19 na szczegdle A. —
. Wszystkie spoiny od strony podfgi szlifowa¢ do uzyskania ptaskiego lica.
Polaczenia bez pelnego przetopu zabezpieczyc uszczelniaczem.
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8 UWAGA: rysunek archiwizowany w systemie CAD. Wprowadzanie zmian wylgcznie na oryginale (CAD).
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