
1

H

G

F

2 3 4 5

E

D

C

B

A

1 2 3 4 5

76 8 9 10 11 12

76 8 9 10 11 12

13 14 15 16 17 18

H

G

F

13 14 15 16

E

D

C

B

17

A

18

Wprowadzanie zmian wyłącznie na oryginale (CAD).

P.Ninard

Konstruował

UWAGA: rysunek archiwizowany w systemie CAD.
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Klasa jakosci spoin wg PN-EN 15085

Poziom certyfikacji wytworcy CL 1

Uwagi:
1. Detale symetryczne rozmieszczać i spawać analogicznie.
2. Dodatkowe wymagania dot. spoin: patrz "Plan badań (...)" Ptb 013601..
3. Poz. 4 spawać analogicznie jak poz.3 na przekroju B-B.
4.Dodatkowe wymagania dotyczące geometrii patrz arkusz pomiarowy.
5. Poz. 5, 7, 8 spawać analogicznie jak poz. 6 na przekroju C-C.
6. Poz. 10 spawać analogicznie jak poz. 11 na przekroju G-G i szczególe A.
7. Poz. 13 spawać analogicznie jak poz. 12 na przekroju F1-F1, F2-F2, F3-F3.
8. Poz. 16 spawać analogicznie jak poz. 15 na przekroju E-E, M-M  oraz na szczególe F.
9. Poz. 22, 23, 24 spawać analogicznie jak poz. 21  na szczególe F.
10. Poz. 27 spawać analogicznie jak poz. 26  na przekroju H-H.
11. Poz. 30, 31 spawać analogicznie jak poz. 28, 29 na przekroju J-J i na szczególe D.
12. Poz. 34, 35, 37 spawać analogicznie jak poz. 32, 33, 36 na przekroju K-K.
13. Poz. 38 spawać analogicznie jak poz. 39  na przekroju F1-F1.
14. Poz. 41 spawać analogicznie jak poz. 40  na przekroju D-D i K-K.
15. Poz. 42 spawać analogicznie jak poz. 43 na przekroju E-E.
16. Poz. 45, 49, 50 spawać analogicznie jak poz. 44,  47, 48 na  C i L-L.
17. Dodatkowe wymagania dot. geometrii: patrz "Arkusz pomiarowy ostoi" Ptb 013801

Poz. Typ spoiny Materiał Długość [m] Klasa spoiny

101 V6 CP C2

102 HV4 CP C2

103 HY2 CP C2

104 HY3 CP C2

105 HY4 CP C2

106 HY6 CP C2

107 a2 CP C2

108 a3 CP C2

109 a4 CP C2

110 Da4 CP C2

1.3

1.8

3.8

1

5.2

0,9

11.1

12.3

1.9

2.6

Zatwierdzenie spawania
Data: Nazwisko:

11.2015 G.Woźny

111 3Y CP C21

112 CP C2

113
z3

CP C2

1.5

0.68V

54 Żebro Ptb_020100-41-1 2 S355J2+N 0,107
53 Płyta oporowa 2 Ptb_020100-40-1 4 S355J2+N 1,41
52 Żebro płyty oporowej Ptb_020100-39-1 9 S355J2+N 0,187
51 Płyta oporowa 1 Ptb_020100-38-1 4 S355J2+N 1,831
50 Podparcie podnoszenia 5 Ptb_020100-37-1 2 S355J2C+N 0,826
49 Podparcie podnoszenia 4 Ptb_020100-36-1 2 S355J2C+N 0,732
48 Podparcie podnoszenia 3 Ptb_020100-35-1 2 S355J2C+N 0,826
47 Podparcie podnoszenia 2 Ptb_020100-34-1 2 S355J2C+N 0,732
46 Podparcie podnoszenia 1 Ptb_020100-33-1 4 S355J2H 1,609 60x60x4
45 Węzłówkla 2 Ptb_020100-32-1 2 S355J2+N 1,117
44 Węzłówka 1 Ptb_020100-31-1 2 S355J2+N 1,117
43 Żebro 2 Ptb_020100-30-1 2 S355J2+N 2,544
42 Żebro 1 Ptb_020100-29-1 2 S355J2+N 2,544

41 Podparcie podłogi skośne
4 Ptb_020100-28-1 2 S355J2C+N 0,659

40 Podparcie podłogi skośne
3 Ptb_020100-27-1 2 S355J2C+N 0,659

39 Podparcie podłogi skośne
2 Ptb_020100-26-1 1 S355J2C+N 0,929

38 Podparcie podłogi skośne
1 Ptb_020100-25-1 1 S355J2C+N 0,929

37 Podparcie podłogi 2 Ptb_020100-24-1 1 S355J2C+N 0,98
36 Podparcie podłogi 1 Ptb_020100-23-1 1 S355J2C+N 0,98
35 Podparcie podłogi stopni 4 Ptb_020100-22-1 1 S355J2C+N 0,985
34 Podparcie podłogi stopni 3 Ptb_020100-21-1 1 S355J2C+N 1,538
33 Podparcie podłogi stopni 2 Ptb_020100-20-1 1 S355J2C+N 0,985
32 Podparcie podłogi stopni 1 Ptb_020100-19-1 1 S355J2C+N 1,538
31 Usztywnienie 5 Ptb_020100-18-1 1 S355J2C+N 0,488
30 Usztywnienie 4 Ptb_020100-17-1 1 S355J2C+N 0,493
29 Usztywnienie 3 Ptb_020100-16-1 1 S355J2C+N 0,488
28 Usztywnienie 2 Ptb_020100-15-1 1 S355J2C+N 0,493
27 Słupek 2 Ptb_020100-14-1 4 S355J2H+N 1,438 80x50x4
26 Słupek 1 Ptb_020100-13-1 3 S355J2H+N 1,438 80x50x4
25 Łącznik Ptb_020100-12-1 8 S355J2H+N 0,799 60x40x3
24 Podparcie 4 Ptb_020100-11-1 1 S355J2H+N 0,509 60x40x3
23 Podparcie 3 Ptb_020100-10-1 1 S355J2H+N 0,509 60x40x3
22 Podparcie 2 Ptb_020100-09-1 3 S355J2H+N 0,455 60x40x3
21 Podparcie 1 Ptb_020100-08-1 3 S355J2H+N 0,455 60x40x3
20 Usztywnienie 1 Ptb_020100-07-1 4 S355J2H+N 0,821 60x60x4
19 Zastrzał Ptb_020100-06-1 4 S355J2H+N 3,471 60x60x4
18 Belka poprzeczna 5 Ptb_020100-05-1 2 S355J2H+N 4,999 120x80x5
17 Belka poprzeczna 4 Ptb_020100-04-1 2 S355J2H+N 4,999 120x80x5
16 Belka poprzeczna 3 Ptb_020100-03-1 2 S355J2H+N 4,026 80x60x4
15 Belka poprzeczna 2 Ptb_020100-02-1 2 S355J2H+N 4,026 80x60x4
14 Belka poprzeczna 1 Ptb_020100-01-1 2 S355J2H+N 13,059 80x60x3
13 Stopnie wewnętrzne 2 Ptb_020113-00-1 1 14.7
12 Stopnie wewnętrzne 1 Ptb_020112-00-1 1 14,7
11 Rama boczna prawa tylna Ptb_020111-00-1 1 35

10 Rama boczna prawa
przednia Ptb_020110-00-1 1 35

9 Rama boczna lewa Ptb_020109-00-1 1 111
8 Pas 6 Ptb_020108-00-1 1 24
7 Pas 5 Ptb_020107-00-1 1 24
6 Pas 4 Ptb_020106-00-1 1 24
5 Pas 3 Ptb_020105-00-1 1 24
4 Pas 2 Ptb_020104-00-1 2 18.2
3 Pas 1 Ptb_020103-00-1 2 18.2
2 Czołownica Ptb_020102-00-1 2 115
1 Rama niskiej podłogi Ptb_020101-00-1 1 341
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